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Glossar

Glossar

ATEX 2014/34/EU

Die Bezeichnung ATEX ist die franz6sische Abkurzung
fr explosionsartige Atmospharen: ,Atmosphere
explosible”. Die Produktrichtlinie ATEX 2014/34/EU
regelt das Inverkehrbringen fur Gerate und
Schutzsysteme zur bestimmungsgemaien
Verwendung in explosionsgefahrdeten Bereichen in
der Europaischen Union (EU).

AZ-Antrieb

AUF/ZU = Doppeltwirkender Kolbenantrieb (Druckluft
offnet/Druckluft schlieBt)

Druckgeraterichtlinie 2014/68/ EU (DGR)

Die Richtlinie 2014/68/EU legt die Anforderungen an
die Druckgerate fur das Inverkehrbringen von
Druckgeraten innerhalb des Européischen
Wirtschaftsraums fest.

EW

Entleerungswinkel = ausgerichteter Winkel des
Gehauses zur Rohrleitung, der eine vollstandige
Entleerung des Fluids gewahrleistet.

HV
SISTO-C Membranventil mit Handrad

HV.510
SISTO-C Membranventil mit Kunststoffhandrad

HV.514/.524

SISTO-C Membranventil mit Handrad, Verriegelung
und Schloss

HV.516/.526

SISTO-C Membranventil mit Handrad und
Spindelverlangerung

HV.518/.528

SISTO-C Membranventil mit Handrad und induktivem
Endschalter Offen/Geschlossen

HV.519/.529

SISTO-C Membranventil mit Handrad pneumatischer
Sicherheitsfunktion

HV.520
SISTO-C Membranventil mit Edelstahlhandrad

HV.523

SISTO-C Membranventil mit Handrad und
Hubbegrenzung in Geschlossen- und Offenstellung
(MD 168 und MD 202)

LAP

Pneumatischer Kolbenantrieb, erhaltlich in den
Ausfihrungen SF, OF und AZ

LAP.520

Pneumatischer Kolbenantrieb, Typ 520, erhaltlich in
den Ausfuhrungen AZ, OF und SF

LAP.525

SISTO-C Membranventil mit pneumatischem
Kolbenantrieb mit Voll- und Teil6ffnung

LAP.527

Membranventil mit Antrieb mit geringerem
Steuerdruck.

Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (MRL)
Die Richtlinie 2006/42/EG legt allgemein gultige
grundlegende Sicherheits- und
Gesundheitsschutzanforderungen fest

MD
Membrandurchmesser; zahlenmaBige Bezeichnung
der GroBe einer Membran
OF-Antrieb
Offnungsfeder = pneumatischer Kolbenantrieb
Sicherheitsstellung offen (Feder 6ffnet/Druckluft
schlieBt)
QS-System
Qualitatssicherungssystem nach DIN EN ISO 9001
SF-Antrieb

SchlieBfeder = pneumatischer Kolbenantrieb
Sicherheitsstellung geschlossen (Druckluft 6ffnet/
Feder schlieBt)
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SS[O 1 Aligemeines

1 Allgemeines

1.1 Grundsatze

Die Betriebsanleitung ist gultig fur die im Deckblatt genannten Baureihen und
Ausflhrungen.

Die Betriebsanleitung beschreibt den sachgemaBen und sicheren Einsatz in allen
Betriebsphasen.

Zur Aufrechterhaltung der Gewahrleistungsanspriche muss im Schadensfall unverzuglich
SISTO Armaturen benachrichtigt werden.

1.2 Kontaktdaten

SISTO Armaturen S.A.
Complaint Management
18, rue Martin Maas
L-6468 Echternach
Luxemburg

Tel.: +352 32 50 85-1
Fax: +352 32 89 56

Email: info@sisto-aseptic.com

www.sisto-aseptic.com

1.3 Zielgruppe
Zielgruppe dieser Betriebsanleitung ist technisch geschultes Fachpersonal.

1.4 Mitgeltende Dokumente

Tabelle 1: Uberblick Giber mitgeltende Dokumente

Dokument Inhalt

Baureihenheft SISTO-C 8644.1 Beschreibung der Armatur

Zulieferdokumentation” Betriebsanleitungen und weitere Dokumentation zum Zube-
hor

Baureihenheft 8676.5 Beschreibung der SISTO-SK-i.310/.320

Verweis: Betriebsanleitung Betriebsanleitung: Intelligenter Stellungsrickmelder

8676.822 SK-i.310

Verweis: Betriebsanleitung 8676.81 |Betriebsanleitung: Intelligenter Stellungsrickmelder

3 SK-i LED/SK-i AS-i LED

SISTO-Katalog 8652.10 Katalog Sterile Verfahrenstechnik

Flr Zubehor die entsprechende Dokumentation des jeweiligen Herstellers beachten.

1.5 Verfiligbare Software/Website
SISTO-Winkelmessung

Mit dieser Software kann der Entleerungswinkel gemes-
sen werden.

https://sisto-aseptic.com/files/app3/index.html

1 Sofernim Lieferumfang vereinbart
2 Dieses Produkt wird in einer separaten Betriebsanleitung beschrieben.

0570.822/05-DE
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m 1 Aligemeines

CAD Portal SISTO

SISIO

Dieses Portal beinhaltet die digitalen Daten der SISTO-
Produkte. (QR-Code anklicken)

1.6 Symbolik

Tabelle 2: Verwendete Symbole

Bedeutung

Voraussetzung flr die Handlungsanweisung

Handlungsaufforderung bei Sicherheitshinweisen

Handlungsresultat

Querverweise

Mehrschrittige Handlungsanleitung

)
<
3
53
=
‘Nr‘@@v‘\

Hinweis
gibt Empfehlungen und wichtige Hinweise fir den Umgang mit dem Produkt.

1.7 Kennzeichnung von Warnhinweisen

Tabelle 3: Merkmale von Warnhinweisen

Erklarung

A GEFAHR

GEFAHR
Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem hohen Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur
Folge hat.

/N WARNUNG

WARNUNG

Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung mit einem mittleren Risikograd,
die, wenn sie nicht vermieden wird, den Tod oder eine schwere Verletzung zur
Folge haben kdnnte.

ACHTUNG
Dieses Signalwort kennzeichnet eine Gefahrdung, deren Nichtbeachtung Gefah-
ren fur die Maschine und deren Funktion hervorrufen kann.

Explosionsschutz

Dieses Symbol gibt Informationen zum Schutz vor der Entstehung von Explosio-
nen in explosionsgefahrdeten Bereichen gemaB EU-Richtlinie 2014/34/EU
(ATEX).

Allgemeine Gefahrenstelle
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort Gefahrenim
Zusammenhang mit Tod oder Verletzung.

Gefahrliche elektrische Spannung

Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit einem Signalwort Gefahren im
Zusammenhang mit elektrischer Spannung und gibt Informationen zum Schutz
vor elektrischer Spannung.

g

- 5 ;
4 S
®

Maschinenschaden
Dieses Symbol kennzeichnet in Kombination mit dem Signalwort ACHTUNG Ge-
fahren flr die Maschine und deren Funktion.
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m 2 Sicherheit

2 Sicherheit
A GEFAHR Alle in diesem Kapitel aufgeflhrten Hinweise bezeichnen eine Gefahrdung mit hohem
Risikograd.

Zusatzlich zu den hier aufgefihrten allgemein gultigen Sicherheitsinformationen missen
auch die in weiteren Kapiteln aufgefihrten handlungsbezogenen Sicherheitsinformationen
beachtet werden.

2.1 Aligemeines

= Die Betriebsanleitung enthalt grundlegende Hinweise fr Einbau, Betrieb und
Wartung, deren Beachtung einen sicheren Umgang gewahrleisten sowie
Personenschaden und Sachschaden vermeiden.

= Die Sicherheitshinweise aller Kapitel bertcksichtigen.

= Die Betriebsanleitung muss vor Montage und Inbetriebnahme vom zustandigen
Fachpersonal / Betreiber gelesen und verstanden werden.

= Der Inhalt der Betriebsanleitung muss vor Ort standig fUr das Fachpersonal verfigbar
sein.

= Bei Zusammenbau von Komponenten unterschiedlicher Hersteller gelten alle
Betriebsanleitungen der Einzelkomponenten mit.

= Direkt am Produkt angebrachte Hinweise und Kennzeichnungen mussen beachtet
und in vollstandig lesbarem Zustand gehalten werden. Das gilt beispielsweise flr:

- Hersteller

Nenndruck

Nennweite

Baujahr

Armaturengehausewerkstoff

= FUr Zufélligkeiten und Ereignisse die bei kundenseitiger Montage, Betrieb und
Wartung auftreten ist der Betreiber verantwortlich.

= FUrdie Einhaltung von nicht bertcksichtigten ortsbezogenen Bestimmungen ist der
Betreiber verantwortlich.

= Die Armatur unterliegt in Auslegung, Herstellung und Prifung einem QS-System nach
DIN EN ISO 9001 sowie der aktuell gtiltigen Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU (DGR)
und ggf. der giltigen Maschinenrichtlinie 2006/42/EG (MRL).
Dabei wird vorwiegend normale, ruhende Belastung vorausgesetzt, z. B.:

- Ubliche Strémungsgeschwindigkeiten abhéngig von der Art des Mediums
- Ubliche Temperaturgradienten

= Die Armatur ist nicht ausgelegt flr den Einsatz in Anlagen zur Férderung instabiler
Fluide. Falls Belastungen und Betriebsbedingungen vom Normalbetrieb abweichen,
muss der Besteller darUber informieren. Dazu gehéren Temperatur, Druck, besondere
korrosive, chemische oder abrasive Einflisse usw. Entsprechende MaBnahmen
werden ausgearbeitet und vorgeschlagen. Solche MaBnahmen beeinflussen z. B.:

- Werkstoffauswahl
- Wanddickenzuschlag
— Varianten

= Bei Rickfragen und Nachbestellungen, wenn moglich angeben (siehe Typenschild):

Baureihenbezeichnung/Ausfihrungsbezeichnung

Auftragsnummer

Baujahr

Teilenummer

8von 74
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2 Sicherheit

2.2 BestimmungsgemaBe Verwendung
= Die Armatur nurin technisch einwandfreiem Zustand betreiben.
= Armatur nicht im teilmontierten Zustand betreiben.

= Die Armatur darf nur von den in der Dokumentation beschriebenen Medien
durchstromt werden. Bauart und Werkstoffausfuhrung beachten.

= Die Armatur darf nur in solchen Einsatzbereichen betrieben werden, die in den
mitgeltenden Dokumenten beschrieben sind.

= Die Konstruktion und Auslegung der Armatur bertcksichtigen Uberwiegend statische
Belastungen gemaB angewandten Regelwerken. Dynamische Beanspruchungen oder
zusatzliche Einflisse erfordern die Ricksprache mit dem Hersteller.

= Andere Betriebsweisen, sofern nicht in der Dokumentation genannt, mit dem
Hersteller abstimmen.

= Die Armatur nicht als Tritthilfe verwenden.

= Das beschriebene Zubehér und die Varianten sind bestimmt fUr die Baureihe SISTO-C
der Membranventile HV.520 und der Membranventile mit Kolbenantrieb LAP.520.

= FUr Schaden, die durch unsachgemaRe Handhabung oder Fremdeinwirkung
entstehen, Ubernimmt SISTO Armaturen keine Haftung.

SISTO-Pneumatikantriebe sind fur Steuermedium Luft nach ISO 8573-1 geeignet.

Tabelle 4: Glteklasse Steuermedium Luft

Betrieb bei tGiber O °C Betrieb bis -10 °C
Guteklasse 544 534
Filter 40 pm 40 pm
Olkonzentration 5mg/m? 5mg/m?
Taupunkt +3°C -20°C

Fur die Festlegung der bendtigten Luftqualitat berticksichtigen Sie die Angaben aller
verwendeten Komponenten im System.

2.2.1Vermeidung vorhersehbarer Fehlanwendungen

= Niemals die im Datenblatt oder in der Dokumentation genannten zulassigen
Einsatzbereiche und Verwendungsgrenzen bezuglich Temperatur etc. Gberschreiten.

= Alle Sicherheitshinweise sowie Handlungsanweisungen der vorliegenden
Betriebsanleitung befolgen.

2.3 Personalqualifikation und Personalschulung

= Das Personal muss die entsprechende Qualifikation fur Transport, Montage,
Bedienung, Wartung und Inspektion aufweisen und sich tber die Wechselwirkung
zwischen Armatur und Anlage im Klaren sein.

* Verantwortungsbereich, Zustandigkeit und Uberwachung des Personals miissen bei
Transport, Montage, Bedienung, Wartung und Inspektion durch den Betreiber genau
geregelt sein.

= Unkenntnisse des Personals durch Schulungen und Unterweisungen durch
ausreichend geschultes Fachpersonal beseitigen. Ggf. kann die Schulung durch
Beauftragung des Herstellers / Lieferanten durch den Betreiber erfolgen.

= Schulungen an der Armatur nur unter Aufsicht von technischem Fachpersonal
durchfhren.

2.4 Folgen und Gefahren bei Nichtbeachtung der Anleitung

= Die Nichtbeachtung dieser Betriebsanleitung fuhrt zum Verlust der
Gewahrleistungsanspriche und Schadensersatzanspriche.

= Die Nichtbeachtung kann z. B. folgende Gefahrdungen nach sich ziehen:
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2 Sicherheit

Gefahrdung von Personen durch elektrische, thermische, mechanische und
chemische Einwirkungen sowie Explosionen

Versagen wichtiger Funktionen des Produkts

- Versagen vorgeschriebener Methoden zur Wartung und Instandhaltung

Gefahrdung der Umwelt durch Leckage von gefahrlichen Stoffen

2.5 Sicherheitsbewusstes Arbeiten

Neben den in dieser Betriebsanleitung aufgeflhrten Sicherheitshinweisen sowie der
bestimmungsgemaBen Verwendung gelten folgende Sicherheitsbestimmungen:

= UnfallverhUtungsvorschriften, Sicherheitsbestimmungen und Betriebsbestimmungen
= Explosionsschutzvorschriften
= Sicherheitsbestimmungen im Umgang mit gefahrlichen Stoffen

= Geltende Normen, Richtlinien und Gesetze

2.6 Sicherheitshinweise fiir den Betreiber/Bediener

Die Armaturen sind fur den Einsatz in Bereichen ohne Personenverkehr vorgesehen. Der
Betrieb dieser Armaturen in Bereichen mit Personenverkehr ist daher nur zulassig in
Verbindung mit ausreichenden bauseitig angebrachten Schutzeinrichtungen. Das muss
durch den Betreiber sichergestellt werden.

= Bauseitige Schutzeinrichtungen (z. B. Berlhrungsschutz) fir heiBe, kalte und
bewegende Teile anbringen und dessen Funktion prifen.

= Schutzeinrichtungen (z. B. BerUhrungsschutz) wahrend des Betriebs nicht entfernen.
= SchutzausrUstung fur Personal zur Verfligung stellen und verwenden.

= Leckagen gefahrlicher Medien (z. B. explosiv, giftig, heiB) so abfiihren, dass keine
Gefahrdung fur Personen und die Umwelt entsteht. Hierzu geltende gesetzliche
Bestimmungen einhalten.

= Gefahrdung durch elektrische Energie ausschlieBen (Einzelheiten hierzu siehe
landesspezifische Vorschriften und/oder ortliche Energieversorgungsunternehmen).

= Beider Anlagenplanung berucksichtigen: Bei SISTO-Membranventilen tritt bei
Membranbruch Medium aus einer Leckagenindikationsbohrung im Ventiloberteil oder
aus dem Spindelschutz unter dem Handrad aus.

= AusfUhrungsvarianten mit wiederverschlieBbarer Leckagenindikationsbohrung/
Leckagenindikationséffnung in voll abgedichteten Membranventilen sind mit dem
Hersteller zu vereinbaren.

= Abdeckungen zum Schutz vor spannungsfihrenden Komponenten mussen in
regelmaBigen Abstanden auf Unversehrtheit geprift werden. Bei unsachgemaBem
Schutz ist der Betrieb der Armatur untersagt.

2.7 Sicherheitshinweise fiir Wartung, Inspektion und Montage

= Umbauarbeiten oder Veranderungen der Armatur sind nur nach Zustimmung des
Herstellers zuldssig.

= AusschlieBlich Originalteile oder vom Hersteller genehmigte Teile/Komponenten
verwenden. Die Verwendung anderer Teile/Komponenten kann die Haftung fur die
daraus entstehenden Folgen aufheben.

= Der Betreiber sorgt dafir, dass Wartung, Inspektion und Montage von autorisiertem
und qualifiziertem Fachpersonal ausgefuhrt werden, welches sich durch eingehendes
Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

= Arbeiten an der Armatur nur im Stillstand ausfihren.
= Das Armaturengehause muss Umgebungstemperatur angenommen haben.
= Das Armaturengehause muss drucklos und entleert sein.

= Die in der Betriebsanleitung beschriebene Vorgehensweise zur AuBerbetriebnahme
der Armatur unbedingt einhalten.
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2 Sicherheit

= Armaturen, die gesundheitsgefdhrdende Medien férdern, dekontaminieren.
= Das Armaturengehause und den Gehausedeckel vor Schlagen schitzen.

= Sicherheitseinrichtungen und Schutzeinrichtungen unmittelbar nach Abschluss der
Arbeiten wieder anbringen und in Funktion setzen. Vor Wiederinbetriebnahme die
aufgeflhrten Punkte flr die Inbetriebnahme beachten. (= Kapitel 6.1, Seite 26)

2.8 Unzulassige Betriebsweisen

= Die Armatur wird auBerhalb der in der Betriebsanleitung angegebenen Grenzwerte
betrieben.

= Die Armatur wird auBerhalb der bestimmungsgemaBen Verwendung eingesetzt.

2.9 Hinweise zum Explosionsschutz

A GEFAHR

Die in diesem Kapitel aufgefiihrten Explosionsschutzhinweise sind bei Betrieb in
explosionsgefahrdeten Bereichen zwingend zu beachten.

Sicherheit

Dieses Symbol weist auf SicherheitsmaBnahmen hin, die beim Einsatz der Armaturenin
explosionsgefahrdeten Bereichen gemaR der EU-Richtlinie ATEX 2014/34/EU zur
Vermeidung von Personenschaden und Sachschaden besonders zu beachten sind.

= Unzuldssige Betriebsweisen unbedingt vermeiden. Eine Uberschreitung der
festgelegten Temperaturen ist unzulassig.

= Der Betreiber ist verpflichtet, in den explosionsgefahrdeten Bereichen ausschlieBlich
explosionsgeschutzte Arbeitsmittel zu installieren und zu betreiben.

Einbau

= Armaturen bei Einsatz in explosionsgefahrdeten Bereichen in den Potentialausgleich
der Anlage mit einbeziehen.

= Der Federraum von pneumatischen Kolbenantrieben ist beim Einsatz in
explosionsfahiger Atmosphare zum Bellften an ein nicht explosionsfahiges
Luftreservoir anzuschlieBen.

Betrieb

= Die am Armaturengehduse auftretende Oberflachentemperatur entspricht der
Temperatur des zu férdernden Mediums. In jedem Fall obliegt die Einhaltung der
festgelegten Medientemperatur (Arbeitstemperatur) dem Betreiber der Anlage. Die
maximal zulassige Temperatur des Mediums ist abhangig von der jeweils vorliegenden
Temperaturklasse.

= Das Aufheizen der Ventilkomponenten durch Sonneneinstrahlung oder durch
Umgebungstemperatur muss vermieden werden.

= Uber das NormalmaB hinausgehende zusétzliche Belastungen (z. B. duBere Krafte und
Anziehdrehmomente) vermeiden.

Wartung/Instandhaltung

= Wartungsarbeiten und Instandhaltungsarbeiten sind in der Verantwortung des
Betreibers. Diese Arbeiten so vornehmen, dass keine Zindquellen (z. B.
elektrostatische Entladungen, mechanisch erzeugte Funken) entstehen oder
ausgeldst werden.

= Die Dichtheit nach auBen, sowohl am Gehause als auch an den verschiedenen
Dichtstellen, ist in regelmaBigen Abstanden vom Betreiber zu kontrollieren (z. B. tber
ein spezielles Wartungsprogramm).

= Ablagerungen von Staub und Schmutz auf der Armaturenoberflache vermeiden.
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= Um elektrostatische Aufladung beim Reinigen zu vermeiden, bei
Kunststoffoberflachen oder kunststoffbeschichteten Oberflachen nur ein feuchtes
Baumwolltuch verwenden.

= Esdurfen nur Original SISTO-Ersatzteile verwendet werden.

= Bei Antrieben aus Aluminium ist zur Vermeidung von Thermitreaktionen ein Kontakt
mit Eisenoxiden auszuschlieBen. Zusatzlich die Armatur vor mechanischen Schlagen
schutzen.

Kennzeichnung

= Armaturen sind Komponenten und unterliegen ohne eigene potentielle ZUndquelle
nicht der Richtlinie 2014/34/EU und dUrfen daher nicht mit dem Hinweis ATEX
gekennzeichnet werden.

Wenn die aufgefiihrten Hinweise ,Sicherheit, Einbau, Betrieb und Wartung/
Instandhaltung” nicht beachtet werden, ist ein ordnungsgemaBer Betrieb der
Armatur im Sinne der Richtlinie 2014/34/EU nicht mehr gewahrleistet. Die
Verwendung in explosionsgeféhrdeten Bereichen ist dann untersagt. Der Betrieb
von defekten Armaturen in explosionsgefdhrdetem Bereich ist in jedem Fall
unzulassig.
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3 Transport/Lagerung/Entsorgung

3.1Lieferzustand kontrollieren
Armaturen werden, wenn nicht anders vereinbart, in betriebsbereitem Zustand geliefert.
1. Bei Warenubergabe jede Verpackungseinheit auf Beschadigungen prfen.

2. Bei Transportschaden den genauen Schaden feststellen, dokumentieren und
umgehend schriftlich an den liefernden Handler und den Versicherer melden.

3.2 Verpackung
Verpackungsmaterial entsprechend den lokal gultigen Vorschriften entsorgen.

3.3 Transportieren

/\ WARNUNG

UnsachgemaBes Heben von schweren Bauteilen
Verletzungsgefahr durch Anheben schwerer Bauteile!
> Auf ergonomische Handhabung achten und geeignete Hilfsmittel verwenden.

> Geeignete Hebemittel und Lastaufnahmemittel fir das Gewicht der Bauteile
auswahlen.

> Geltende Unfallverhitungsvorschriften beachten.

ACHTUNG

UnsachgemaBer Transport
Uberlastung!
> Vorhandene Transportdsen benutzen!

> Transportésen der Armaturen mit pneumatischem Antrieb mit max. 85 kg belasten.
Bei Uberschreitung des Gewichts die Armatur beim Transport anders aufhangen
(z. B.am Gehause).

> Die Armaturen durfen nicht am Handrad oder einem aufgebauten Antrieb
aufgehangt werden.

> Armaturen unter Beachtung der Schwerpunktlage transportieren.

Beim Transport darauf achten, dass Beschadigungen jeglicher Art vermieden werden.

Auf ausreichende Standsicherheit achten. Geeignete normkonforme
Transporteinrichtungen benutzen.

Anschluss6ffnungen sind mit geeigneten Mitteln (Abdeckkappen, Stopfen, Deckel)
verschlossen.
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3.4 Lagerung/Konservierung

ACHTUNG

Falsche Lagerung
Beschadigung durch Verschmutzung, Korrosion, Feuchtigkeit und/oder Frost!

N > Armatur mit geringer Kraft schlieBen und im geschlossenen Zustand lagern.

> Armatur in einem frostgeschitzten Raum bei konstanter Luftfeuchtigkeit lagern.

> Armatur staubfrei lagern, z. B. mit geeigneten Abdeckkappen oder Folien schitzen.

> Armatur vor Kontakt mit Lésungsmitteln, Schmiermitteln, Kraftstoffen oder
Chemikalien schitzen.

> Armatur erschitterungsfrei lagern.

> UV-Strahlung und direkte Sonneneinstrahlung vermeiden.

MaBnahmen zur Folgende MaBnahmen empfehlen sich bei einer langeren Lagerung:

langeren Lagerung 1. Die Einlagerung und/oder Zwischenlagerung der Armaturen muss so erfolgen, dass

die einwandfreie Funktion der Armaturen auch nach langerer Lagerung erhalten
bleibt.

2. Lagerungim verschlossenen Zustand zum Schutz vor Beschadigung der Dichtflachen.
Pneumatischen Antrieb mit verschlossenen Anschltssen lagern, um die Dichtflachen
vor Beschadigung zu schitzen.

Die Temperatur des Lagerraums muss zwischen +10 °C und +30 °C liegen.

Bei Einlagerung einer bereits betriebenen Armatur MaBnahmen flr die
AuBerbetriebnahme beachten. (= Kapitel 6.3, Seite 30)

3.5 Riicksendung
1. Armatur ordnungsgeman entleeren.

2. Armatur spllen und reinigen, besonders bei schadlichen, explosiven, heiBen oder
anderen risikoreichen Medien.

3. Armaturen zusatzlich neutralisieren und zum Trocknen mit wasserfreiem inertem Gas
durchblasen, bei Medien deren Ruckstande mit der Luftfeuchtigkeit zu
Korrosionsschaden flihren oder bei Sauerstoffkontakt entflammen.

4. Armaturen gemaB Fluidgruppe 1 muss immer eine ausgefullte
Unbedenklichkeitserklarung beigeflgt werden.
Angewandte SicherungsmaBnahmen und DekontaminierungsmaBnahmen angeben.

Bei Bedarf kann eine Unbedenklichkeitserklarung im Internet unter folgender Adresse
heruntergeladen werden: www.ksb.com/certificate_of_decontamination

3.6 Entsorgung

/\ WARNUNG

Gesundheitsgefdahrdende oder heiBe Medien, Hilfsstoffe und Betriebsstoffe
Gefahrdung fur Personen und Umwelt!

> Spullmedium sowie ggf. Restmedium auffangen und entsorgen.
> Ggf. Schutzkleidung und Schutzmaske tragen.

> Gesetzliche Bestimmungen bezlglich der Entsorgung von
gesundheitsgefahrdenden Medien beachten.
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A GEFAHR

Vorgespannte Federn
Verletzungsgefahr!

> Antriebe mit Funktion Feder 6ffnet oder Feder schlieBt sind mit einem
Federspeicher ausgerustet.

> Vorgespannte Federn mussen vor der Entsorgung entlastet werden.

= Durch die sich entspannende Federenergie besteht Lebensgefahr!

1. Armatur demontieren.
Fette und SchmierflUssigkeiten bei der Demontage sammeln.

2. Armaturenwerkstoffe trennen z. B. nach:
- Metall
- Kunststoff
- Elektronikschrott
- Fette und SchmierflUssigkeiten

3. Nach drtlichen Vorschriften entsorgen bzw. einer geregelten Entsorgung zufihren.
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4 Beschreibung
4.1 Produktinformation

4.1.1 Produktinformation gemaB Verordnung Nr. 1907/2006 (REACH)

Informationen geman europaischer Chemikalienverordnung (EG) Nr. 1907/2006 (REACH)
siehe https://sisto-aseptic.com/infopage/.

4.1.2 Produktinformation gemaB europaischer Druckgeraterichtlinie 2014/68/
EU (DGR)

Die Armaturen erflllen die Sicherheitsanforderungen des Anhangs | der europaischen
Druckgeraterichtlinie 2014/68/ EU (DGR) fur Fluide der Gruppen 1und 2.

4.1.3 Produktinformation gemaB Richtlinie 2014/34/EU (ATEX)

Armaturen ohne elektrische Komponenten weisen keine eigene potentielle Zindquelle auf
und kénnen gemaB ATEX 2014/34/EU in explosionsgefahrdeten Bereichen der Gruppe |l
Kategorie 1(Zone 0+20), Kategorie 2 (Zone 1+21) und Kategorie 3 (Zone 2+22) eingesetzt
werden. Komponenten wie elektrische Antriebe sowie Positionsschalter, Blockklemmen,
Magnetventile etc. kdnnen unter Umstanden dem Geltungsbereich gemaB Artikel 1,
2014/34/EU unterliegen und mussen einer Konformitatsbewertung unterzogen sowie
separat (z. B. mit EG-Konformitatserklarung oder Herstellererklarung des jeweiligen
Herstellers) ausgewiesen werden.

4.2 Kennzeichnung
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Abb. 1: Kennzeichnung Oberteile SISTO-C (Beispiele)
1 Herstellerzeichen 6 Baujahr
2 Webseite 7 Typ und Funktion
3 Typ 8 Steuerdruck
4 Teilenummer des Oberteils 9 Warnhinweis (nur bei Ausfihrung SF und
5 Membransitz OF)
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Abb. 2: Kennzeichnung Gehause SISTO-C (Beispiel)
1 Nenndruck 9 Stempel des Werkers/Messprotokoll
2 Rohrnorm 10 Charge
3 Herstellerzeichen Ll Herstellerkennzeichen
4 Membransitz 12 Entleerungswinkel
5 CE-Kennzeichen 13 Werkstoff
6 Zulassige maximale Temperatur® 14 Zulassige minimale Temperatur
7 Teilenummer des Gehauses 15 Baujahr
8 Oberflachenkennzeichnung

Entsprechend der aktuellen Druckgeraterichtlinie (DGR) erhalten die Armaturen = DN 32
eine CE-Kennzeichnung.

@

Abb. 3: Kennzeichnung Membrane SISTO-C (Beispiel)

1

Werkstoff

Membransitz

Herstelldatum (Tag-Monat-Jahr)

Nestnummer

Baureihe

3 Die maximal zuldssige Temperatur fur das Ventil wird durch den Membranwerkstoff festgelegt. (Tabelle
Membranwerkstoffe (= Kapitel 4.3.3, Seite 19))
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Abb. 4: SISTO-C

4.3 SISTO-C

4.3.1 Aligemeine Beschreibung

= Membranventil mit SchweiBende oder Klemmstutzen.

= Armatur zum Absperren von Medien in der pharmazeutischen Industrie und

Lebensmittelindustrie

4.3.2 Betriebsdaten

Handventil SISTO-C

Tabelle 5: Betriebseigenschaften

KenngroBe Wert

Nenndruck PN 16

Nennweite? DN 6 - 200

Max. zulassiger Druck [bar]® 16

Min. zulassige Temperatur [°C]® >-20

Max. zuldssige Temperatur [°C]® < +160

Antriebsventil SISTO-C LAP

Tabelle 6: Betriebseigenschaften

KenngroBe Wert

Nenndruck PN 16

Nennweite? DN 6 - 200

Max. zulassiger Druck [bar]® 16

Min. zulassige Temperatur [°C]® >-20

Max. zuléssige Temperatur [°C]®) < +160

Steuermedium Druckluft
(min. 5,5 bar)”
(max. 7,0 bar)

4.3.3 Konstruktiver Aufbau

Bauart

= Weichdichtendes Absperrventil mit Steg in Durchgangsform, Y-Form, T-Form und
Mehrsitzform, wahlweise handbetatigt oder mit pneumatischem Kolbenantrieb

= Abdichtung im Durchgang und nach auBen durch gekammerte Absperrmembrane,

totraumfrei, sterilisierbar
= CIP/SIP Fahigkeit

= Selbstentleerungswinkel visualisiert Uber Markierung an SchweiBenden® und auf der

Beschriftungsflache

= Gefertigt und gepruft nach EN 13397
= Gekennzeichnet nach DIN EN 19 (ISO 5209)
= Gekennzeichnet nach ASME BPE

0o N o g b

Kleinere und gréBere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.
Ausflhrungen fUr héhere Betriebsdricke sind auf Anfrage erhaltlich.

Gilt nur bei Schmiedegehause.

Temperaturangaben dienen zur ersten Orientierung und sind nicht fur alle Betriebsverhaltnisse gultig.
Steuerdruck unter 5,5 bar auf Anfrage erhaltlich.
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Varianten

Behalterventile und Mehrsitzventile”

Endschalter

Stellungsrickmelder SISTO- SK-i

Stellungsrickmelder SISTO-SK-i mit integriertem Magnetventil
Stellungsregler

Einstellbare Hubbegrenzung

HV.514/.524: Membranventil mit Handrad, Verriegelung und Schloss
HV.516/.526: Membranventil mit Handrad und Spindelverlangerung

HV.518/.528: Membranventil mit Handrad und induktivem Endschalter Offen/
Geschlossen

HV.519/.529/SISTO-CSPV: Membranventil mit Handrad und pneumatischer
Sicherheitsfunktion

HV.520: Membranventil mit Edelstahlhandrad

HV.523: Membranventil mit Handrad und Hubbegrenzung in Geschlossen- und
Offenstellung (MD168 und MD202)

LAP.523: Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb
Hochtemperaturausfihrung bei Temperatur am Antriebszylinder = 80 °C bis max.
120 °C

LAP.525: Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb mit Voll- und Teil6ffnung
(2-Stufen Antrieb)

LAP.526: Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb mit Uberstromfunktion

LAP.527: Membranventil mit Antrieb mit geringerem Steuerdruck

Membranwerkstoffe

Tabelle 7: Ubersicht verfiigbare Membranqualitaten

Membrane Temperaturgrenze [°C]
SISTO-AseptiXX EPDM +140

SISTO-AseptiXX TFM/EPDM kaschiert

SISTO-AseptiXX TFM/EPDM zweiteilig +160

9

Weitere Bauformen finden Sie in dem Katalog 8652.10 Sterile Verfahrenstechnik.
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Oberflachengiite

Tabelle 8: Oberflachengiite' Gehause innen im mediumberlhrten Bereich

Geschliffen Elektropoliert™
Ra [pm]™? Ra [pin] ASME BPE- |Hygieneklas- |Ra [pm]™® Ra [pin] ASME BPE- |Hygieneklas-
Code se Code se
DIN 11866 DIN 11866
63 250 SFO - - - - -
32 125 - - - - - -
16 60 - - - - - -
08 30 SF3 H3 08 30 - HE3
06 25 SF2 - 06 25 SF6 -
05 20 SF1 - 05 20 SF5 -
04 15 - H4 04 15 SF4 HE4
- - - - 0,25 10 - HE5
Handventil
Tabelle 9: Werkstofflbersicht Handventil
MD Typ Haube Handrad
30-115 HV.510 Edelstahl 1.4409 PA66GF30
30-202 HV.520 Edelstahl 1.4409 Edelstahl 1.4409
2809 HV - -

Antrieb

Tabelle 10: Werkstofflbersicht pneumatischer Kolbenantrieb

MD Typ Haube Kolbenantrieb
30-202 LAP.520 Edelstahl 1.4409 Edelstahl 14409 /1.4301
280 LAP - -

10 Oberflachenausflihrung nach ASME BPE SF 2.2
11 Feinguss verfugbarin Ra 0,8, Ra 0,6 und Ra 0,5 elektropoliert.
12 Genaue Werte nach ASME BPE: 0,76 pm/0,64 uym/0,51 pm/0,38 um

13 Ausflhrung nach Kundenanforderung
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Ausfiihrung Membranventil
mit Handrad

Ausfiihrung Membranventil
mit pneumatischem Kol-
benantrieb

4.3.4 Funktionsweise

Das Membranventil besteht aus dem Gehause 100, der Funktionseinheit (Haube 165,
Spindel 200, Druckstlick 553 und der Membrane 443) sowie dem Betatigungselement
(Handrad 961).

Durch Rechtsdrehung des Handrads (961) wird das Membranventil geschlossen. Durch
Linksdrehung des Handrads (961) wird das Membranventil getffnet. (= Abb. 5) zeigt ein
geschlossenes Ventil. Der Stellungsanzeiger 621 ist eingefahren. Bei geéffnetem Ventil
schaut dieser aus dem Oberteil heraus.

Abb. 5: SISTO-C HV.510
Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb sind erhaltlich in den Ausfihrungen:
= ,Sicherheitsstellung geschlossen” = SF
- Druckluft 6ffnet/Feder schlieBt
= ,Sicherheitsstellung offen” = OF
- Feder 6ffnet/Druckluft schlieBt
= ,Doppeltwirkend” = AZ (AUF/ZU)
- Druckluft 6ffnet/Druckluft schlieBt

Die Sicherheitsstellung wird automatisch angefahren, wenn die Steuerluft ausfallt, egal
ob beabsichtigt oder unbeabsichtigt. Die sichtbaren beweglichen Teile der Armatur
dienen als Anzeige flr deren Position, unabhangig davon, ob die Armatur manuell oder
automatisch betrieben wird.

Ausfiihrung Membranventil
SISTO-C LAP

Ausfiihrung Membranventil
SISTO-C LAP.520

Das Membranventil besteht aus dem Gehaduse 100 und der Funktionseinheit
(pneumatischer Kolbenantrieb (SF/OF/AZ). Der Kolbenantrieb besteht aus Haube 165 mit
einem M5 / G 1/8"-Steuerluftanschluss (DIN ISO 228-1), Deckel 160.3, Druckstlck 553,
Kolbenstange 209, Stellungsanzeiger 621.3, Kolben 595.1, Feder 950.2 und

Membrane 443.

Das Membranventil besteht aus dem Gehause 100 und der Funktionseinheit
(pneumatischer Kolbenantrieb (SF/OF/AZ). Der Kolbenantrieb besteht aus Haube 165 mit
einem Steuerluftanschluss M5 bei MD 30 - MD 40, G 1/8 Zoll bei MD 65 - MD 202

(ISO 228-1), Deckel 160.3, Druckstlick 553, Kolbenstange 209, Stellungsanzeiger 621.3,
Kolben 595.1, Feder 950.2 und Membrane 443.

LAP.520-SF Sicherheitsstellung geschlossen:

= Das Membranventil befindet sich im nicht angesteuerten Zustand in
Geschlossenstellung.

= Diese Stellung wird durch Federkraft angefahren.

= Durch Ansteuerung mit Druckluft auf den unteren Luftanschluss wird das
Membranventil gedffnet.
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LAP.520-OF Sicherheitsstellung geoffnet:

= Das Membranventil befindet sich im nicht angesteuerten Zustand in Offenstellung.

= Diese Stellung wird durch Federkraft angefahren.

= Durch Ansteuerung mit Druckluft auf den oberen Luftanschluss wird das
Membranventil geschlossen.

LAP.520-AZ: Doppelt wirkend:

= Durch Druckluft auf den oberen Steuerluftanschluss wird das Membranventil
geschlossen.

= Durch Druckluft auf den unteren Steuerluftanschluss wird das Membranventil
gedffnet.

= Bei Ausfall der Druckluft wird keine definierte Stellung angefahren.

621.3

160.3

950.2
595.1

209

553
165

Abb. 6: SISTO-C LAP.520

Ausfiihrung Membranventil Das Membranventil besteht aus dem Gehause 100 und der Funktionseinheit

SISTO-B (pneumatischer Kolbenantrieb (SF/OF/AZ). Der Kolbenantrieb besteht aus Haube 165 mit

einem G 1/8"-Steuerluftanschluss (DIN ISO 228-1), Druckstlck 553, Kolbenstange 209,
Bodenflansch 176.1, Deckel 160.3, Kolben 595.1, Feder 950.1, Federteller 484.1 und
Membrane 443.

Wirkungsweise Die Membranventile kdnnen entweder manuell durch ein Handrad oder pneumatisch
durch einen Kolbenantrieb betatigt werden.

Abdichtung Gehause 100 und Haube 165 sind durch Sechskantschrauben 901 verbunden.
Die Abdichtung der Durchfihrung und nach auBen erfolgt durch die Membrane 443.

4.4 Lieferumfang

Je nach Ausfuhrung gehéren folgende Positionen zum Lieferumfang:
= Armatur
= Betriebsanleitung Armatur
= Betriebsanleitung Zubehor (bei Bedarf)

= Pneumatischer Antrieb

4.5 Abmessungen und Gewichte

Angaben Uber MaBe und Gewichte nach DIN (= Kapitel 9.3, Seite 43), nach ISO
(= Kapitel 9.4, Seite 44) , nach OD (= Kapitel 9.5, Seite 45) , nach SMS
(= Kapitel 9.6, Seite 46) .

22von74

0570.822/05-DE



0570.822/05-DE

5 Einbau

5 Einbau

5.1 Allgemeine Hinweise/Sicherheitsbestimmungen

Der Betreiber sorgt dafur, dass alle Wartungen, Inspektionen und Montagearbeiten von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgeflhrt werden, das sich durch
eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

Fur die Positionierung und den Einbau der Armatur sind der Planer, der Anlagenbauer oder
der Betreiber verantwortlich. Planungsfehler und Einbaufehler beeintrachtigen die sichere
Funktion der Armatur und kénnen ein erhebliches Gefahrdungspotential darstellen.

A\ GEFAHR

Verwendung als Endarmatur
Hochdruckgefahr!
Verbrennungsgefahr!

> Armatur gegen unbefugtes und/oder unbeabsichtigtes Offnen sichern. Das gilt
besonders fir anormale Betriebszustande.

= Durch Austreten von Férdermedium kann es zu Verletzungen kommen.

= Ggf. Schutzkleidung und Schutzmaske tragen.

/\ WARNUNG

AuBenliegende, sich bewegende Bauteile

Verletzungsgefahr!
> Sich bewegende Bauteile nicht berthren.
> Arbeiten bei Betrieb immer mit groBter Vorsicht durchfihren.

> Geeignete SchutzmaBnahmen, z. B. Schutzabdeckungen vorsehen.

ACHTUNG

SchweiBperlen, Zunder und andere Verunreinigungen in den Rohrleitungen
Beschéadigung der Armatur!

> Verunreinigungen aus den Rohrleitungen entfernen.

1. Behalter, Rohrleitungen und Anschlisse grtndlich reinigen, durchspuilen und
durchblasen (vor allem bei neuen Anlagen).

2. Flanschabdeckungen der Armatur vor dem Einbau in die Rohrleitung entfernen.

3. Armatureninneres auf Fremdkoérper untersuchen und ggf. entfernen.

Werkstoff, Druckangaben und Temperaturangaben der Armatur missen mit den
Betriebsbedingungen des Rohrleitungssystems Ubereinstimmen.

Materialbestandigkeit und Materialbelastbarkeit wurden gepruft.

5.2 Einbaulage

Membranventile kénnen in jeder Lage eingebaut werden. Bei 2/2 Wegeventilen wird der
Einbau in dem jeweiligen Selbstentleerungswinkel (max. Toleranz -3°) empfohlen (siehe
Abmessungen nach DIN (= Kapitel 9.3, Seite 43) , Abmessungen nach ISO

(= Kapitel 9.4, Seite 44) , Abmessungen nach OD (= Kapitel 9.5, Seite 45),
Abmessungen nach SMS (= Kapitel 9.6, Seite 46) ).
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5.2.1 Sonderausfiihrung

Fur Positionierung und Einbau von Sonderausfihrungen wenden Sie sich an den Planer,
die Baufirma oder den Betreiber.

5.3 Armatur vorbereiten

A GEFAHR

Unter Druck stehende Armatur
Verletzungsgefahr!

Austreten heiBer und/oder toxischer Medien!
Verbrennungsgefahr!

> Bei Wartungsarbeiten und Montagearbeiten die Armatur und das umliegende
System drucklos setzen.

> Armatur bei Austritt von Medium drucklos setzen.

> Armatur abkuhlen lassen, bis die Verdampfungstemperatur des Mediums in allen mit
dem Medium in Berihrung kommenden Radumen unterschritten wird.

> Armatur niemals durch Losen der Deckelflanschverbindung, Anschlussflansche zur
Rohrleitung oder der Verschlussstopfen belliften oder entliften.

> Bei auftretenden Notfallen Originalersatzteile und geeignete Werkzeuge
verwenden.

Unmittelbar vor Einbau der Membranventile, die Abdeckkappen an den
Anschlussoffnungen entfernen.

5.4 Rohrleitungen

ACHTUNG

Unzulassige Rohrleitungskrafte
Undichtheit oder Bruch des Armaturengehauses!
> Armatur spannungsfrei in der Rohrleitung einbauen.

> Auftretende Rohrleitungskrafte durch bauliche MaBnahmen von der Armatur
fernhalten.

> Uber das NormalmaRB hinausgehende mechanische Belastungen (z. B.
Rohrleitungskrafte, Momente und Vibrationen) vermeiden.

ACHTUNG

Lackieren von Rohrleitungen
Funktionsbeeintrachtigung der Armatur!
Verlust von wichtigen Informationen auf der Armatur!

> Spindel und Kunststoffteile vor Farbauftrag schitzen.

> Gedruckte Typenschilder vor Farbauftrag schitzen.
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5.4.1 EinschweiBen

Das EinschweiBen der Armatur in die Rohrleitung und die evtl. erforderliche
Warmebehandlung liegen in der Verantwortung der ausfihrenden Baufirma oder des
Anlagenbetreibers.

ACHTUNG

SchweiBperlen, Zunder und andere Verunreinigungen
Beschadigung der Armatur!
> Geeignete MaBnahmen gegen Verunreinigungen treffen.
> Membransitz schitzen.
> Verunreinigungen aus den Rohrleitungen entfernen.

> Falls notwendig, Schmutzfanger einsetzen.

ACHTUNG

UnsachgemaBes EinschweiBBen
Beschadigung der Armatur durch Schmorstellen!

> Bei Armaturen, die bestimmte Rauhigkeitsanforderungen an Funktionsteilen oder an
Oberflachen erflllen missen, dirfen keine SchweiBkabel angebracht werden, da
sonst Schmorstellen entstehen kénnen.

ACHTUNG

Uberschreitung der maximal zulidssigen Einsatztemperatur
Beschadigung der Armatur!

> SchweiBnaht in mehreren Abschnitten legen, damit die Erwarmung in der Mitte des
Gehauses die maximal zulassige Einsatztemperatur nicht Ubersteigt.

Zum EinschweiBen des Ventilgehauses, Oberteil einschlieBlich Membrane demontieren.
(= Kapitel 7, Seite 31)

5.5 Isolierung

Bei einem Durchfluss von warmen Medien die Armatur nach Energieeinsparverordnung
isolieren.

/\ WARNUNG

Kalte/heiBe Rohrleitung und/oder Armatur

Verletzungsgefahr durch thermischen Einfluss!
> Armatur isolieren.

> Warnschilder anbringen.

Ist eine Isolierung der Armatur vorgesehen, mussen folgende Vorgaben beachtet werden:

= Die Funktion der Armatur darf nicht beeintrachtigt werden.
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6 Inbetriebnahme/AuBerbetriebnahme
6.1Inbetriebnahme

6.1.1 Voraussetzung fiir die Inbetriebnahme
Vor Inbetriebnahme der Armatur mussen folgende Punkte sichergestellt sein:

= Werkstoff, Druckangaben und Temperaturangaben der Armatur stimmen mit den
Betriebsbedingungen des Rohrleitungssystems Uberein.

= Materialbestandigkeit und Materialbelastbarkeit wurden gepruft.

A\ GEFAHR

Eventuell auftretende DruckstoBe
Lebensgefahr durch Verbrennungen, Verbrihungen oder Veratzungen!

> Maximal zulassigen Druck der Armatur nicht Uberschreiten.

> Generelle SicherungsmaBnahmen der Anlage durch den Betreiber vorsehen.

o

ACHTUNG

Aggressive Splilmittel
Beschadigung der Armatur!

> Art und Dauer des Reinigungsvorgangs bei Spulbetrieb und Beizbetrieb auf die
verwendeten Armaturengehausewerkstoffe und Dichtungswerkstoffe abstimmen.

> Bei Reinigungen des Rohrsystems unterliegen angewendete Mittel und Verfahren in
der Verantwortung des Betreibers.

Funktions- und Dichtheits-
priifung

Folgende Funktionen prufen:

1. Absperrfunktion der eingebauten Armatur durch mehrmaliges Offnen und SchlieBen
auf Dichtheit und Funktion prtfen.

2. Um Verspannungen bei handbetriebenen Armaturen zu vermeiden: Armatur vor dem
Nachziehen der Schraubverbindungen ca. 2 Handradumdrehungen gegen den
Uhrzeigersinn 6ffnen.

3. Schraubverbindungen von Geh&use 100 zu Haube 165 gleichmaBig nachziehen.
Anziehdrehmomente kontrollieren. (= Kapitel 7.3, Seite 36) /
(= Kapitel 7.4, Seite 36)

Zur Aufrechterhaltung der Funktionssicherheit mussen neue Dichtungen verwendet
werden.

Nach dem Zusammenbau und vor Inbetriebnahme der Uberholten Armaturen muss eine
Festigkeits- und Dichtheitsprifung nach DIN EN 12266-1 erfolgen.

6.1.2 Betatigung/Betrieb

Die Armatur wird, von oben betrachtet, durch Rechtsdrehen des Handrads geschlossen
und durch Linksdrehen des Handrads geotffnet. Abweichende Varianten sind
entsprechend an den Armaturen gekennzeichnet.

Membranventile werden normalerweise in den Stellungen "offen" oder "geschlossen”
betrieben.
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Der pneumatische Antrieb wird je nach Antriebsausfihrung durch zuschalten oder
wegschalten der Druckluft betéatigt. Details dazu unter (= Kapitel 4.3.4, Seite 21).

ACHTUNG

Unzulassige Belastung
UbermaBiger VerschleiB!

> Wird bei der Betétigung zum SchlieBen bzw. Offnen der Armatur ein Widerstand in
der Endlage spurbar, muss die Betatigung beendet werden.

> Eine weitergehende Betatigung kann zu einem erhdhten Verschlei3 der Armatur
fUhren.

ACHTUNG

Verwendung von Zusatzhebeln
Beschadigung der Armatur durch zu groBe Krafte!

> Niemals Zusatzhebel zur Bedienung der Armatur verwenden.

> Armatur mit Handrad nur von Hand betéatigen.

X=1,7mm

Abb. 7: SISTO-B ML 32:

Uberstand X in

Geschlossenstellung

Abb. 8: SISTO-C HV.11/.21

MD 30.4:

Endlageneinstellung in
Geschlossenstellung

Abb. 9: SISTO-C MD 30:

Uberstand X in

Geschlossenstellung

(= Tabelle 11)

6.1.3 Hubbegrenzung einstellen

SISTO-C HV.11/.21 MD 30.4
SISTO-B ML 32

Membranventile der Baureihe SISTO-C HV.11/.21 MD 30.4 und SISTO-B ML 32 sind mit
einer integrierten, einstellbaren Hubbegrenzung in Geschlossenstellung ausgestattet.

Werkseitige Einstellung der Hubbegrenzung in Geschlossenstellung:

Druckstiick 553 gegeniiber Haube 165 ist mit Uberstand X eingestellt. (= Abb.7) /

(= Abb. 9) Diese Einstellung gewahrleistet die Dichtfunktion in Geschlossenstellung und
gleichzeitig einen Uberlastungsschutz der Membrane 443.

Hubbegrenzung einstellen:

1. Handrad 961 zusammen mit dem Deckel 160.5 nach oben von der Spindel 200
abziehen.

2. Gewindescheibe 514.1 herausdrehen.

3. Handrad 961 wieder montieren und gewinschte Endposition der Armatur in
Geschlossenstellung einstellen.

4. Handrad 961 abnehmen und die Gewindescheibe 514.1 durch Rechtsdrehung auf die
Spindel 200 so einstellen, dass sie an der Haube 165 anliegt.

5. Handrad 961 wieder Uber Gewindescheibe 514.1 und Spindel 200 aufsetzen.

6. Deckel 160.5 in das Handrad 961 einsetzen. Damit ist die Spindel 200 gesichert
(= Abb. 8).

SISTO-C HV.510/.520 MD 30

Membranventile der Baureihe SISTO-C HV.510/.520 MD 30 sind ausgestattet mit einer
integrierten, einstellbaren Hubbegrenzung in Geschlossenstellung.

Werkseitige Einstellung der Hubbegrenzung in Geschlossenstellung:

Druckstlick 553 gegeniiber Haube 165 ist mit Uberstand X eingestellt. (= Abb. 9),

(= Tabelle 11) Diese Einstellung gewahrleistet die Dichtfunktion in Geschlossenstellung
und gleichzeitig einen Uberlastungsschutz der Membrane 443.
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Tabelle 11: EinstellmalB in Geschlossenstellung der Handventile SISTO-C HV.510/.520 /
SISTO-C HV.11/.21

Membrandurchmesser (MD) Uberstand X in Geschlossenstellung
(mm)

30 41

40 48

65 10,2

92 157

15 19,2

168 27,2

202 330

T—— %' Hubbegrenzung einstellen:

1. Schraube 900.10 herausdrehen. Handrad 961 entfernen und Mutter 920.2
abschrauben.

2. Handrad 961 wieder montieren und die gewlnschte Endposition der Armatur in
Geschlossenstellung einstellen.

3. Handrad 961 abnehmen und die Mutter 920.2 durch Rechtsdrehung auf die
Spindel 200 so einstellen, dass sie an der Haube 165 anliegt.

4. Handrad 961 wieder Uber Mutter 920.2 und Spindel 200 aufsetzen.

5. Schraube 900.10 in das Handrad 961 einschrauben. Damit ist die Spindel 200
gesichert. (= Abb. 10)

443

Abb. 10: SISTO-C
HV.510/.520 MD 30:
Endlageneinstellung in
Geschlossenstellung

SISTO-C HV.510/.520 MD 40 - MD 115

Membranventile der Baureihe SISTO-C HV.510/520 MD 40 - MD 115 sind mit einer
integrierten, einstellbaren Hubbegrenzung in Geschlossenstellung und Offenstellung
ausgestattet.

Werkseitige Einstellung der Hubbegrenzung in Geschlossenstellung:

Druckstiick 553 gegeniiber Haube 165 ist mit Uberstand X eingestellt (= Abb. 11) . Diese
Einstellung gewahrleistet die Dichtfunktion in Geschlossenstellung und gleichzeitig einen
Uberlastungsschutz der Membrane 443.

Abb. 11: SISTO-C HV.510/.520
MD 40 - MD 115: / Werkseitige Einstellung der Hubbegrenzung in Offenstellung:

Uberstand X in Voller Hub ist méglich. Dabei ist der zylindrische Teil der Einstellhdlse 527.2 bindig mit der

Geschlossenstellung Oberkante des Handradinnenteils 961 (= Abb. 13) .

527.2

Abb. 12: Endlageneinstellung
in Offenstellung

Abb. 13: Einstellhllse bindig mit Oberkante des Handrads

28von 74

0570.822/05-DE



0570.822/05-DE

m 6 Inbetriebnahme/AuBerbetriebnahme

Abb. 14: SISTO-C
HV.510/.520

MD 40 - MD 115:
Endlageneinstellung in
Geschlossenstellung

Abb. 15: SISTO-C
HV.510/.520

MD 40 - MD 115:
Endlageneinstellungin
Offenstellung

Hubbegrenzung in Geschlossenstellung einstellen:
1.

Deckel 160.5 abziehen, Einstellhllse 527.2 herausdrehen und abnehmen.

. Mutter 920.2 so weit nach oben drehen, dass die gewtinschte Endposition der

Armatur in Geschlossenstellung eingestellt werden kann.

. Mutter 920.2 auf die Spindel 200 durch Rechtsdrehen bis zur Anlage an die

Gewindebuchse 544.1 verstellen.

. Einstellhiilse 527.2 eindrehen, bis der zylindrische Teil der Einstellhllse mit der

Oberkante des Handrads bundig ist.

. Deckel 160.5 wieder Uber Handrad 961 und Einstellhlilse 527.2 aufsetzen (= Abb. 14) .

Hubbegrenzung in Offenstellung einstellen:

Armatur in gewunschte Position bringen, Einstellhilse 527.2 durch Rechtsdrehen bis
zur Anlage an der Spindel 200 verstellen. (= Abb. 15)

. Hinweis auf Einstellhillse 527.2 betreffend der Hubveranderung pro Umdrehung

beachten.

. Deckel 160.5 wieder Uber Handrad 961 und Einstellhllse 527.2 aufsetzen.
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6.2 Grenzen des Betriebsbereichs

6.2.1 Druck-Temperatur-Tabelle

Tabelle 12: Zulassiger Betriebsdruck [bar]™

PN |Werkstoff [C°]
Bezeichnung -20 bis +100 +110 +120 +130 +140 +150 +160
+50
16 EPDM 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 - -
TFM/EPDM kaschiert 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 - -
TFM/EPDM zweiteilig 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 16,0 14,0 12,0
6.3 AuBerbetriebnahme

6.3.1 MaBnahmen fiir die AuBerbetriebnahme
Wahrend langerer Stillstandsperioden mussen folgende Punkte sichergestellt sein:

1. Medien, die ihren Zustand durch Anderung der Konzentration, durch Polymerisation,

Auskristallisation, Erstarrung oder dergleichen dndern, aus dem Rohrleitungssystem
ablassen.

2. BeiBedarf das komplette Rohrleitungssystem bei voll ge6ffneten Armaturen spulen.

ACHTUNG

Zu lange Stillstandszeiten
Beschadigung der Armatur!

> Priifen der Funktion durch mindestens ein- bis zweimaliges Offnen und SchlieBen
der Armatur pro Jahr.

14 Andere Druck-/Temperaturzuordnungen sind auf Anfrage maéglich.
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7.1 Sicherheitsbestimmungen

Der Betreiber sorgt dafur, dass alle Wartungen, Inspektionen und Montagearbeiten von
autorisiertem und qualifiziertem Fachpersonal ausgeflhrt werden, das sich durch
eingehendes Studium der Betriebsanleitung ausreichend informiert.

Grundsatzlich sind alle Sicherheitsvorschriften und Hinweise zu beachten. Bei Riickfragen
an den Hersteller wenden.

A GEFAHR

Unter Druck stehende Armatur
Verletzungsgefahr!

Austreten heiBer und/oder toxischer Medien!
Verbrennungsgefahr!

> Bei Wartungsarbeiten und Montagearbeiten die Armatur und das umliegende
System drucklos setzen.

> Armatur bei Austritt von Medium drucklos setzen.

> Armatur abkihlen lassen, bis die Verdampfungstemperatur des Mediums in allen mit
dem Medium in Beriihrung kommenden Raumen unterschritten wird.

> Armatur niemals durch L&ésen der Deckelflanschverbindung, Anschlussflansche zur
Rohrleitung oder der Verschlussstopfen bellften oder entluften.

> Bei auftretenden Notfallen Originalersatzteile und geeignete Werkzeuge
verwenden.

/\ WARNUNG

Gesundheitsgefahrdende und/oder heiBe Medien, Hilfsstoffe und Betriebsstoffe
Verletzungsgefahr!

Gefahrdung fur Personen und Umwelt!
> Spllmedium sowie ggf. Restmedium auffangen und entsorgen.
> Ggf. Schutzkleidung und Schutzmaske tragen.
> Beim Ablassen des Mediums SchutzmaBnahmen fur Personen und Umwelt treffen.
> Gesetzliche Bestimmungen beachten.

> Armaturen, die fUr gesundheitsgefahrdende Medien eingesetzt werden,
dekontaminieren.

0570.822/05-DE

Die Erstellung eines Wartungsplans wird empfohlen. Durch einen Wartungsplan werden
mit einem minimalen Wartungsaufwand teure Reparaturen vermieden und ein
storungsfreies und zuverlassiges Arbeiten der Armatur erreicht.

Jegliche Gewaltanwendung im Zusammenhang mit der Demontage und Montage der
Armatur vermeiden.

Originalersatzteile sind erst nach Montage und anschlieBend durchgeflhrter Druck-/
Dichtheitsprifung der Armatur betriebsbereit.

7.2 Wartung/Inspektion

7.2.1Wartung

Membranventile und Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb sind in allen
Teilen weitgehend wartungsfrei konstruiert. Die Werkstoffe der gleitenden Teile sind so
gewahlt, dass der Verschlei minimal bleibt.
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Der Betreiber tragt die Verantwortung fur die Festsetzung angemessener Prifintervalle
und Wartungsintervalle in Abhéngigkeit vom Einsatz der Armatur.

Ublicherweise ist beim Membranventil die Membrane 443 das am starksten
beanspruchte Bauteil.

Zusatzlich zur mechanischen Beanspruchung ist die Membrane 443 auch dem
VerschleiB durch das Medium unterworfen.

In Abhangigkeit der Einsatzbedingungen und Betatigungshaufigkeit, die Membrane 443
regelméBig kontrollieren und ggf. austauschen.

Oberteil vom Gehausekdrper demontieren, um Membrane 443 zu kontrollieren.

7.2.2 Betriebsiiberwachung
Eine Verlangerung der Lebensdauer lasst sich durch folgende MaBnahmen erreichen:
= Prufen der Funktion durch mindestens zweimaliges Betatigen der Armatur pro Jahr.

= Schmierung der beweglichen Teile mit geeigneten Schmiermitteln nach DIN 51825
entsprechend dem Einsatzgebiet der Armatur.

Zur Aufrechterhaltung der Funktionssicherheit missen neue Dichtungen verwendet
werden.

Nach dem Zusammenbau und vor Inbetriebnahme der Uberholten Armaturen muss eine
Festigkeits- und Dichtheitsprifung nach DIN EN 12266-1 erfolgen.
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7.2.3 Membranventil/Membranventil mit Kolbenantrieb in Geschlossenstellung
bringen
(6ffnungsanzeiger muss eingefahren sein)

1. Membranventil: Handrad 961 nach rechts drehen.

2. Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb ,Sicherheitsstellung offen”
(OF) und ,Doppeltwirkende Antriebe” (AZ): Oberen Steuerluftanschluss mit
Druckluft beaufschlagen.

3. Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb ,Sicherheitsstellung
geschlossen” (SF): Kolbenantrieb drucklosschalten.

Abb. 16: Membranventil/LAP in Geschlossenstellung bringen

7.2.4 Membranventil/Membranventil mit Kolbenantrieb in Offenstellung bringen

(6ffnungsanzeiger muss ausgefahren sein) (= Abb. 17)
1. Membranventil: Handrad 961 nach links drehen.

2. Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb , Sicherheitsstellung
geschlossen” (SF) und ,Doppeltwirkende Antriebe” (AZ): Unteren
Steuerluftanschluss mit Druckluft beaufschlagen.

3. Membranventil mit pneumatischem Kolbenantrieb , Sicherheitsstellung offen
(OF): Kolbenantrieb drucklosschalten.

Abb. 17: Membranventil/LAP in Offenstellung bringen
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Abb. 18: Membrane
abschrauben

Abb. 20: Membrane
einschrauben

7.2.5 Membranwechsel

7.2.5.1 Ausbau der Membrane
v’ Schritte und Hinweise unter (= Kapitel 7.1, Seite 31) beachtet oder durchgefiihrt.
v’ System ist drucklos, entleert und gereinigt.

v Oberteil in Offenstellung bringen. (= Kapitel 7.2.4, Seite 33) Offnungsanzeiger muss
ausgefahren sein.

1. Haube 165 durch Lésen der Sechskantschrauben 901.1 demontieren und vom
Ventilkdrper abheben.

2. Oberteil in Geschlossenstellung bringen (Offnungsanzeiger muss eingefahren sein).
(= Kapitel 7.2.3, Seite 33)

3. Membrane 443 mit Befestigungsgewinde durch Linksdrehung abschrauben.
(= Abb. 18)

4. Membrane 443 (MD 30 und MD 40) mit dem Zusatz N (Noppen): Durch
gleichzeitiges, einseitiges Ziehen und Drehen, lasst sich die Membrane 443 leicht aus
dem Druckstick 553 I6sen.

Abb. 19: Windungsende Abstitzspirale/Dichtsteg Druckstlck

7.2.5.2 Einbau der neuen Membrane

v Auflageflachen fir die Membrane in Gehause 100 und Haube 165 miissen sauber und
trocken sein.

1. Oberteil in Geschlossenstellung bringen. (= Kapitel 7.2.3, Seite 33)

2. Bei Membranventilen mit Abstiitzspirale: Abstitzspirale 951in die Haube 165
einlegen. ACHTUNG: Letzte AuBenwindung der Abstutzspirale 951 darf nicht auf
einem Dichtsteg des Drucksticks 553 enden. Sie muss zu einer Haubenbohrung
ausgerichtet sein. (=> Abb. 19)

3. Einen evtl. vorhandenen Schutz vom Befestigungsgewindestift der Membrane 443
entfernen.

4. Neue Membrane 443 bis zum Anschlag in das Druckstiick 553 einschrauben
(= Abb. 20) und zur richtigen Ausrichtung maximal 180° zurlckdrehen.
ACHTUNG: Niemals durch Krafteinwirkung weiter als bis zum Anschlag drehen!

5. Die Membrane 443 ist auf der Unterseite mit einem Durchflussrichtungspfeil
gekennzeichnet. Stromungsrichtung des Mediums und Durchflussrichtungspfeil auf
der Armatur muissen nach Einbau Ubereinstimmen. (=> Abb. 22)

6. Dichtsteg der Membrane muss parallel zum Dichtsteg des Gehauses sein!
(= Abb. 21) So kann die Absperrfunktion der Armatur gewahrleistet werden.

7. Membranventil mit Handrad: Oberteil in Offenstellung bringen, bis die Membrane
an der Haube 165 anliegt. Offnungsanzeiger muss ausgefahren sein. Membranventil
nicht ganz 6ffnen! (= Kapitel 7.2.4, Seite 33)

8. Membranventil mit Antrieb (SF/OF/AZ): Kolbenantrieb in Offenstellung bringen.
9. Position der Membrane 443 kontrollieren.
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Abb. 21: Dichtsteg von
Membrane und Gehause

Abb. 22:
Durchflussrichtungspfeil auf
Unterseite

Abb. 24: Mehrteilige
Membrane (TFM/EPDM) mit
Stutzring

10. Haube 165 auf Gehause 100 aufsetzen und Befestigungsschrauben 901.1 der Haube
165 handfest einschrauben.

11. Membranventil mit Handrad: Das Oberteil bleibt ge6ffnet. Sechskantschrauben
901.1 Gber Kreuz (= Abb. 23) gemaR Anziehdrehmomenttabelle gleichmaBig
anziehen. SISTO-C (= Kapitel 7.3, Seite 36) /SISTO-B (= Kapitel 7.4, Seite 36)

12. Membranventil mit Antrieb (SF/OF/AZ): Kolbenantrieb in Geschlossenstellung
bringen. (= Kapitel 7.2.3, Seite 33) Sechskantschrauben 901.1 Uber Kreuz (= Abb. 23)
gemaB Anziehdrehmomenttabelle gleichmaBig anziehen. SISTO-C
(= Kapitel 7.3, Seite 36) /SISTO-B (= Kapitel 7.4, Seite 36)

13. Kolbenantrieb wieder in Offenstellung (= Kapitel 7.2.4, Seite 33) bringen und ggf.
Anziehdrehmomente der Sechskantschrauben 901.1 nochmals prufen.

Erforderliche Anziehdrehmomente (= Kapitel 7.3, Seite 36) / (= Kapitel 7.4, Seite 36)
beachten.

5 8
Abb. 23: Schrauben Uber Kreuz anziehen

7.2.5.3 Einbau mehrteiliger Membranen (TFM/EPDM) mit Stiitzring

Den bei mehrteiligen Membranen verwendete metallische Stltzring so ausrichten, dass
die gerillte Stirnseite des Rings auf der Rlckseite der Kunststoffmembrane aufliegt.
Hierdurch zeigt die schmalere Stirnseite des Rings zum Haubenflansch des Oberteils.

7.2.6 Montage der Armatur

Die Montage der Armatur erfolgt in umgekehrter Reihenfolge wie die Demontage beim
Membranwechsel. (= Kapitel 7.2.5, Seite 34)

Zur Aufrechterhaltung der Funktionssicherheit missen neue Dichtungen verwendet
werden.

Nach dem Zusammenbau und vor Inbetriebnahme der Uberholten Armaturen muss eine
Festigkeits- und Dichtheitsprifung nach DIN EN 12266-1 erfolgen.

35von 74



7 Wartung / Instandhaltung

7.3 Anziehdrehmomente SISTO-C

Anziehdrehmomente gelten nur fur den Temperaturbereich der Armatur zwischen +5 °C
und +40 °C.

Tabelle 13: Anziehdrehmomente [Nm] SISTO-C

Membrane Membrandurchmesser (MD)

30 40 65 92 115 168 202 |280
EPDM 15 3 8 12 14 18 32 40
TFM-Folie kaschiert 15 35 8 12 18 - - -
TFM (zweiteilig) 2 4 10 18 30 40 60 75

7.4 Anziehdrehmomente SISTO-B

Anziehdrehmomente gelten nur fir den Temperaturbereich der Armatur zwischen +5 °C
und +40 °C.

Tabelle 14: Anziehdrehmomente [Nm] SISTO-B

Membrane Membranlange (ML)

32 |46 52 |58 |67 |82 |90 |108 |132 (158 |226 (260 |304
EPDM 08 35 |25 |6 |8 |12 |15 |25 |30 |45 |30 |35 |50
TFM-Folie kaschiert |1 4 25 |7 183 (17 |26 |- - - - -
TFM (zweiteilig) - 6 |- 8 [10 |15 |18 |28 (35 |50 (35 |40 |55
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8 Storungen: Ursachen und Beseitigung

/\ WARNUNG

UnsachgemaBe Arbeiten zur Storungsbeseitigung an der Armatur
Verletzungsgefahr!

> Bei allen Arbeiten zur Stérungsbeseitigung an der Armatur entsprechende Hinweise
dieser Betriebsanleitung und/oder Herstellerdokumentation des Zubehdrs

beachten.

Tabelle 15: Stérungshilfe

Membranventile und Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb der Firma SISTO
Armaturen zeichnen sich durch ihre robuste Konstruktion aus. Dennoch sind Stérungen,
hervorgerufen durch z. B. unsachgemafBe Bedienung, unterlassene Wartung oder
unzweckmaBigen Einsatz, nicht immer zu vermeiden. Alle Reparaturarbeiten und
Instandhaltungsarbeiten von sachkundigem Personal unter Verwendung von geeignetem
Werkzeug und Originalersatzteilen durchflhren lassen.

Wenn Probleme auftreten, die nicht in der folgenden Tabelle beschrieben werden, ist
Rucksprache mit dem Service von SISTO Armaturen erforderlich.

reich zwischen

Problem Mogliche Ursache Beseitigung
Undichtheit im Bereich der Anschlussflan- = Verunreinigung oder Feststoffe 1. Demontage
sche. im Medium. 2. Reinigung
= Erosion, Korrosion, Abrasion 3. Dichtungen ersetzen
= Unzulassig hohe Beanspruchung
durch Rohrleitungskrafte oder
Thermospannungen.
Undichtheit nach auBen im Einspannbe- = Druck-Spannungs-Relaxation Nachziehen der Sechskantschrauben 901.1 ge-

Gehause 100 und Haube 165.

maB (= Kapitel 7.3, Seite 36) / (= Kapi-

= Setzen der Dichtung durch starke )
tel 7.4, Seite 36) .

Temperaturschwankungen

= Unzulassige
Druckbeanspruchung.

= Mangelnde Wartung.

= Beeintrachtigung der
Dichtelemente infolge
unzureichender
Temperaturbestandigkeit oder
Medienbestandigkeit.

anzeige durch Membranbruch.

Undichtheit im Durchgang.

Undichtheit am Spindelhals oder an Leck- = Membrane 443 ist gebrochen. Defekte Membrane 443 ersetzen. (= Kapi-
tel 7.2.5, Seite 34)
= Fremdkoérper im Dichtsteg. Fremdkérper am Dichtsteg entfernen und ggf.
Membrane 443 wechseln. (= Kapitel 7.2.5, Sei-
te 34)
= Fremdkorper in oder an der Fremdkérper entfernen und ggf. Membrane 443
Membranlippe. wechseln. (= Kapitel 7.2.5, Seite 34)

= Beschadigung an der
Membranlippe.

= Anschlagmutter 920 in Anschlagmutter 920 neu justieren oder ggf.
Geschlossenstellung falsch Membrane 443 wechseln. (= Kapitel 7.2.5, Sei-
justiert. te 34)
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9 Zugehorige Unterlagen

9.1 Gesamtzeichnungen mit Einzelteilverzeichnis SISTO-C

160.5
527.2

920.2

5441

MD 65-115

Abb. 25: SISTO-C HV.510/.520

621.3

S
Il

MD 30 - 40
621.3
920.17
209.2
209.1
901.1
165 554.1
443 100
553 -
951
915

MD 168
Abb. 26: SISTO-C LAP.520 (Darstellung pneumatischer Kolbenantrieb SF)
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Abb. 27: SISTO-C HV
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Abb. 28: SISTO-C LAP
Tabelle 16: Ubersicht verfiigbarer Werkstoffe
Teile-Nr. Benennung Werkstoff Werkstoffnummer Bemerkung
100 Gehause X2CrNiMo18-14-3 14435/316L Geschmiedet
132.2 Zwischenstlck X2CrNiMo17-12-2 14404 -
1411 Zylinder X5CrNi18-10 / 1.4301/1.4541 MD 168 - MD 202
X6CrNiTi18-10 auch in Aluminium harteloxiert
160.5 Deckel Handrad PA66-GF30 - -
160.9 Lagerdeckel X2CrNiMo17-12-2 14404 -
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Teile-Nr. Benennung Werkstoff Werkstoffnummer Bemerkung
165 Haube GX2CrNiMo19-11-2 14409 -
176.2 Boden X2CrNiMo17-12-2 14404 -
200 Spindel X2CrNiMo17-12-2 1.4404/1.4305 MD 30 =1.4404 kolsterisiert
X8CrNiS18-9
2091 Kolbenstange unten X8CrNiS18-9 14305 -
209.2 Kolbenstange oben X8CrNiS18-9 14305 -
443" Membrane SISTO-AseptiXX EPDM - FDA, CFR 21, Section 177.2600
EG 1935/2004
5272 Stellhiilse PA66-GF30 - -
5441 Gewindebuchse SoMs59 - -
553 Druckstuick GX2CrNiMo19-11-2 14409 -
5541 Unterlegscheibe A2 - -
580.2 Kappe X2CrNiMo17-12-2 14404 -
595.1%)%) Komplettkoloen St/NBR - -
621.3 Stellungsanzeiger PA - -
6215 Stellungsanzeiger PA - -
900.10 Schraube A2 - -
9011 Sechskantschraube A2-70 - -
915 Entlastungsmutter A2 - -
920.2 Mutter A2 - -
920.17 Mutter A2 - -
950.2 Feder Federstahl - -
951 AbstUtzspirale X5CrNi18-10 14301 ab MD 65
961 Handrad PA66-GF30 - MD 30-MD 115
GX2CrNiMo19-11-2 14409 -

15 Empfohlene Ersatzteile

16 Es wird empfohlen, diese Teile in unserem Werk austauschen zu lassen.
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9.2 Gesamtzeichnungen mit Einzelteilverzeichnis SISTO-B
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Abb. 29: SISTO-B Handventil
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Abb. 30: SISTO-B mit aufgebautem LAP-SF/LAD-SF
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Tabelle 17: Ubersicht verfiigbarer Werkstoffe

Teile-Nr. Benennung Werkstoffnummer Bemerkung

100 Gehause 316L/1.4435 Feinguss (1.4435)/geschmiedet

160.3 Deckel PA6GF30 -

165 Haube 316L DN 6 - DN 50, DN 100 = Feinguss 1.4409
JS-1025/PA-Beschichtung DN 65-DN 80

200 Spindel 14104 -

2091 Kolbenstange unten 14404 -

209.2 Kolbenstange oben 14404 -

310.17®) Gleitlager Messing -

412171 O-Ring EPDM -
FPM/FKM

41279 O-Ring NBR -

443" Membrane EPDM -

44327 Membrane NBR -

4841 Federteller ST verzinkt -

553 Druckstuick 316L DN 6 - DN 50, DN 100 = Feinguss 1.4409
JL-1040 DN 65-DN 80

5541 Unterlegscheibe A2 -

595171 Komplettkolben St/NBR -

9011 Sechskantschraube A2-70 -

902 Stiftschraube A2-70 -

9021 Stiftschraube A2-70 -

915 Entlastungsmutter A2 -

920.1 Mutter A2 -

950.1 Feder 14310 -

951 Abstutzspirale ST verzinkt DN 65-DN 80
14301 DN 100

961 Handrad PA6GF30 DN 6 - DN 50
JL-1030/PA-Beschichtung DN 65-DN 100

17 Empfohlene Ersatzteile

18 Es wird empfohlen, diese Teile in unserem Werk austauschen zu lassen.
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9.3 Abmessungen nach DIN - Gehause Schmiedewerkstoff

Da

H2

H1

I ! I ! i
IH——T L
JU[ B O
Ls
L ‘ L
Abb. 31: Abmessungen nach DIN
Tabelle 18: Abomessungen nach DIN (Gehause Schmiedewerkstoff)
Handventil™ Kolbenantrieb?® SchweiBenden Clamps nach
nach DIN 11866-A DIN 32676-A
— |8 (DIN 11866-A) | &
"a‘z = g E °‘§' H1 D1 |[kg] [H2 D2 |[kg] T M|L Ls ODxs |L Da ;.,,,5
8 |[R |5 | |@ |[mm][mm] [mm]|[mm] [mm]|[mm] [mm]  [[mm] [mm] | E
Standard DN/MD-Zuordnung
6 ', 130 |5 412 |68 |35 |04 |87 |M 0,6 80 |200 [8x10 635 250 |11
8 % 346 |68 87 10x1,0 18
10 % 24,0 |69 88 13x15 340 |21
15 ', 140 |7 217 16 66 09 103 |46 0.9 § 15 30,0 [19x15 88,9 34,0 50

20 %/, |65 |13 |346 146 |88 |20 (149 |71 29 130 250 |23x15 |1016 1.8

X
25 |1 241 148 151 § 29x15 1143 |505 |165
32 1, 192 |21 313 |215 |125 |46 (207 (89 |63 180 |375 |35x15 [139,7 505 |34,0
40 1"/, 24,7 216 208 41x15 425
50 |2 15 |24 217 231|125 |71 (242 |10 103 190 [325 |53x15 |1588 [640 650
65 |2/, 168 |40 |310 [327 250 (238 (396 |170 |307 254 310 |70x20 |- - 1370
80 |3 21,0 |336 22,8 405 300 85x20 |- - 156,0
100 |4 202 |55 |20,0 |377 |250 37,7 |501 |210 593 - g 305 (375 |104x20 |- - 2450
125 |5 88 392 49,7 1516 73 ©|=|356 (630 [129x20 |- - 2300
150 |6 280 (80 |17,6 |512 |400 [97,0 |-* 414|500 [154x20 |- - 490,0
200 |8 24 1536 14,0 |2 521 1035 |204x20 |- - 500,0
Kompakt DN/MD-Zuordnung
20 P/, |40 |7 96 120 |66 |10 |107 |46 |10 g % 15 30,0 |23x15 |- - 44
32 |1, |65 |13 |122 |54 |88 21 157 [N 30 S|[140 (300 [35x15 |- - 154

50 |2 92 |21 100 |226 |125 |50 (218 |89 67 190 425 |53x15 |- - 424
65 |2/, |15 |24 |70 241 125 |81 (252 |10 |13 200 (375 |70x20 |- - 65,0
100 |4 168 |40 10,7 351 |250 30,9 |439 |170 |347 305 [565 |104x20 |- - 143,0

G/
M 18x1

0570.822/05-DE

19
20
21
22
23

Ausflhrung HV.510 bei MD 30 - MD 115, HV.520 bei MD 168 - MD 202

Ausflhrung LAP.520 bei MD 30 - MD 202

Kleinere und gréBere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.

Maximale Toleranz -3 °

Ausflhrung nach Kundenanforderung
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9.4 Abmessungen nach ISO - Gehduse Schmiedewerkstoff

D1 "M
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Abb. 32: Abmessungen nach ISO

Tabelle 19: Abmessungen nach ISO (Gehduse Schmiedewerkstoff)

Handventil??

Kolbenantrieb®

SchweiBenden nach

Clamps nach

DIN 11866-B DIN 32676-B
= |&. (IS0 4200) (IS0 4200) ‘g —

I‘Jz 5 o g °'§' H1 D1 [kg] H2 D2 |[kg] [T ML Ls OD xs L Da ;'«. ,,5
8 N |2 |c |@ [[mm]|[mm] [mm] |[mm] [mm] |[mm] |[mm] [mm] |[mm] | E
Standard DN/MD-Zuordnung

6 1+ 130 |5 38,0 |68 35 04 |87 4 0,6 80 200 [102x16 (635 |250 |15

8 % 230 (69 88 135 %16 22

10 |3 |40 |7 277 |115 66 09 [102 |46 0.9 115  |30,0 [172x16 889 250 |45

1B ', 15,7 117 104 § 21,3 x16 505 (52

20 |*/, |65 |13 |271 148 |88 20 |15 7 29 E 130 [250 |269x16 (1016 |505 [147
25 N 17,7 150 153 = 337x20 [1143 17,5
32 |1/, 192 |21 244 |216 |125 |46 [208 |89 6,3 180 |375 [424x20 |1397 (640 430
40 |1/, 171 219 21 483 x2,0 455
50 |2 |15 |24 |56 |234 125 |71 |245 |10 103 190 [325 |60,3x20 [1588 775 69,0
65 |2/, 168 {40 [27,0 |330 |250 |23,8 (399 |170  |30,7 254 1310 |761x20 |- - 149,0
80 |3 19,6 336 22,8 1405 30,0 889x23 |- - 161,0
100 |4 202 |55 (153 (382 250 |37,7 |506 (210 |593 - g 305 (375 (1143x23 |- - 255,0
125 |5 54 392 477 |516 693 |o»|=|356 (630 [1397x26 |- - 258,0
150 |6 |280/80 137 |518 |400 [920 |-*® 414 50,0 (1683 x26 |- - 500,0
200 |8 13 543 mo |- 521 1035 [2191x26 |- - 510,0
Kompakt DN/MD-Zuordnung

10 |* |30 |5 77 |72 35 04 |91 4 06 80 1200 [172x16 |- - 22

20 3/, |40 |7 28 120 |66 10 107 |46 1,0 ; X 15 [30,0 (269x16 |- - 47
32 |1/, |65 |13 |42 |54 |88 26 157 |7 35 S|140 [300 |424x20 |- - 17,5
50 |2 |92 |21 |49 (226 125 |65 |218 |89 82 190 |425 |603x20 |- - 457
65 |2'/, 115 |24 127 |241 125 |76 (252 |10 10.8 - g 200 (375 |761x20 |- - 67,0
100 |4 [168 40 |63 [351 |250 (29,8 420 170 |367 | =(305 |565 |1143x23 |- - 157,0

24 Ausflhrung HV.510 bei MD 30 - MD 115, HV.520 bei MD 168 - MD 202

25 Ausflhrung LAP.520 bei MD 30 - MD 202

26 Kleinere und gréBere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.

27 Maximale Toleranz -3 °
28 Ausflhrung nach Kundenanforderung
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9.5 Abmessungen nach OD ASME BPE - Gehause Schmiedewerkstoff

Da

H2

H1

i

Abb. 33: Abmessungen nach OD ASME BPE

oD

Tabelle 20: Abmessungen nach OD ASME BPE (Gehause Schmiedewerkstoff)

Handventil*” Kolbenantrieb*® SchweiBenden Clamps nach
nach OD DIN 32676-C
ASME BPE (ob

—_ |8 ASMEBPE) | &
& = o E_ g H1 D1 |[kg] [H2 |D2 |[kg] |T M|L Ls |ODxs L Da ;-w <
6 |N |2 | | |[mm]|[mm] [mm] |[mm] [mm] [[mm] |[mm] [mm] |[mm] | E
Standard DN/MD-Zuordnung
6 1, |30 |5 458 |68 35 04 |87 4 0,6 80 200 [635x0,89 635 (250 |06
10 |3, 355 |68 87 9,53 x 0,89 17
15 |, 260 |69 88 12,7 x1,65 21
15 |', |40 |7 373 |115 66 09 (102 |46 0.9 15 30,0 [127x165 (889 (250 |26
20 %/, 22,2 116 103 § 5 19,05x165 |101,6 |250 |49
25 N 65 |13 |318 [146 88 20 |149 n 29 g 130 250 [254x165 (1143 |505 (13,8
40 |1/, 192 |21 |28,8 |215 125 46 |207 |89 6,3 180 |375 [381x165 (1397 [505 (390
50 |2 |15 |24 |235 |231 125 71 242|110 10,3 190 325 1[50,8x165 (1588 (640 (620
65 |2'/, 123 |236 64 247 9,6 635x165 (1938 |775 71,0
80 (3 |168 (40 |26,7 |330 |250 (22,8 (399 (170 |29,7 - g 254 1310 |762x165 (2223 [910 151,0
100 [4 |202 |55 (20,9 |377 {250 (377 |501 210 593 | =305 (375 |1016x211 (2921 [119,0 |237,0
150 |6 |280 /80 (18,8 |512 400 (934 |- 414 50,0 [1524x277 |- - 490,0
Kompakt DN/MD-Zuordnung
50 |2 |92 |21 120 (226 |125 65 |218 89 82 190 |425 |50,8x165 |- - 424
80 (3 |15 |24 |21 242 125 76 252 |10 10,8 - g 200 |375 |762x165 |- - 67,0
100 4 168 40 119 |351 250 |30,9 |414 170 350 | o S1305 (565 |101,6x211 |- - 143,0

29 Ausfihrung HV.510 bei MD 30 - MD 115, HV.520 bei MD 168 - MD 202
30 Ausflhrung LAP.520 bei MD 30 - MD 202

31 Kleinere und gréBere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.

32 Maximale Toleranz -3 °

33 Ausflhrung nach Kundenanforderung
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9.6 Abmessungen nach SMS - Gehdause Schmiedewerkstoff
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Abb. 34: Abmessungen nach SMS
Tabelle 21: Abmessungen/Gewichte nach SMS (Gehause Schmiedewerkstoff)
Handventil*¥ Kolbenantrieb®® SchweiBenden Clamps
nach SMS 3008 nach DIN 32676
—_ |5 (SMS 3008) t
?-’Iz = a E °; H1 D1 [kgl] H2 D2 |[kg] [T M|L Ls |ODxs |L Da |Di ;.,,5
& RIS | |@ |[mm]|[mm] [mm] |[mm] [mm]|[mm]|[mm]  |[mm] [mm] [mm] | ¥ E
Standard DN/MD-Zuordnung
10 |%; |30 |5 24,0 |69 35 04 |88 41 0.6 80 [200 [12x10 635 (250 [100 |21
15 |", |40 |7 217 116 66 09 [103 |46 0,9 ; 5115 30,0 [18x1,0 889 (250 (160 |50
25 |1 |65 |13 |311 |146 |88 20 149 |7 29 S|130 (250 [25x12 143 |505 (226 (138
40 1"/, 192 |21 |269 (216 |125 |46 |208 (89 |63 180 [375 [38x12 1397 |50,5 (356 39,0
50 |2 |15 |24 |22,7 |231 71 242 {110 103 190 (325 |51x12 1588 64,0 (48,6 62,0
65 |27/, 122 |236 64 247 9,6 635x16 (1938 |775 (60,3 |71,0
80 |3 [168 |40 |26,7 |330 |250 |22,8 (399 170 [29,7 . 3254 30,0 [761x16 (2223 (91,0 |729 1510
100 |4 |202|55 |20,8 |377 377 501 |210 1593 || =|305 (375 [1016x20 (2921 1190 (976 |237,0
Kompakt DN/MD-Zuordnung
50 |2 192 |21 11,2 |226 |125 49 218 89 6,6 190 425 |51,0x12 |- - - 424
80 |3 |15 |24 |21 |242 |125 |75 [253 (110 [10,7 . gzoo 375 [761x16 |- - - 67,0
100 |4 [168 |40 1,8 345 (250 (281 |414 170 |350 |&|=|305 |56,5 |101,6%x20 |- - - 143,0
34 Ausflhrung HV.510 bei MD 30 - MD 115, HV.520 bei MD 168 - MD 202

35
36
37

Ausflhrung LAP.520 bei MD 30 - MD 202
Kleinere und gréBere Nennweiten sind auf Anfrage erhaltlich.
Maximale Toleranz -3 °
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9.7 Spezifikationen
SchweiBenden:

Clamps:

Gekennzeichnet:

DIN 11866 Reihe A (DIN 11850)

DIN 11866 Reihe B (DIN EN ISO 1127/1SO 4200)
DIN 11866 Reihe C (OD ASME BPE)
SMS 3008

JIS-G 3447

DIN 32676

ASME BPE

SMS 3017

JIS-G 3447

DIN EN 19 (ISO 5209)

ASME BPE
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10 Montage/Installation des Zubehors und Varianten

Abb. 35: Hubbegrenzung
in Offenstellung

Abb. 36: Demontage Kappe
und Stellungsanzeiger
LAP.520

10 Montage/Installation des Zubehors und Varianten

10.1 Allgemeine Beschreibung

Bei Bestellung von SISTO-C Zubehdr mit einem Membranventil als Einheit, werden das
jeweilige Zubehdr und das Membranventil komplett werkseitig montiert geliefert.

Bei Unstimmigkeiten SISTO Armaturen kontaktieren.

10.2 Mechanische Hubbegrenzung in Offenstellung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 115
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 168 - MD 202

Bestimmung

Hubbegrenzung der Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb in Offenstellung.

Aufbau

Zur korrekten Einstellung der Hubbegrenzung muss das Membranventiloberteil
entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

Hubbegrenzung nachtraglich aufbauen:

1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs mit einem Gabelschlissel (SW13/SW21)
entfernen. Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen.

2. Stellungsanzeiger 621.4 der Hubbegrenzung in die Kolbenstange des Kolbenantriebs
einschrauben.

3. Hubbegrenzungseinheit 544.2/904.1in das Gewinde des Kolbenantriebs eindrehen
und mit dem angegebenen Anziehdrehmoment (= Tabelle 22) festdrehen.

Tabelle 22: Anziehdrehmoment Hubbegrenzung in Offenstellung

Membrandurchmesser (MD) [Nm]
30-115 50
168 - 202 100
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Hubbegrenzung einstellen:
1. Kolbenantrieb in Geschlossenstellung bringen.

V‘T 621.4
swe |\l 9041 2. Mutter 920.20 I6sen.
-t 42020 3. Gewindestift 904.1 bis zum Anschlag in den Kolbenantrieb einschrauben. Der
| % / ’ eingestellte Ventilhub betragt O mm, wenn der Kolbenantrieb auf einem Gehause mit
1 5442 Membrane aufgebaut ist.
swi7 4 l A/ 4. Gewunschten Ventilhub durch Herausdrehen des Gewindestifts einstellen
! ﬁ (= Tabelle 23) . (Zwischenwerte kdnnen linear interpoliert werden.) Endgultiger Wert
§$ ‘ des Hubs abschlieBend prifen.
’ 5. Gewindestift 904.1 fixieren und die Mutter 920.20 mit dem angegebenen

Anziehdrehmoment (= Tabelle 22) festdrehen.
Abb. 37: Hubbegrenzung in
Offenstellung MD 30 - 65

621.4 Tabelle 23: Ventilhubeinstellungen LAP.520 MD 30 - MD 202 in Offenstellung

swo [l e :
| ‘ \ MD Maximal Anzahl der Umdrehungen aus Geschlossenstellung
A 92020 Ventilhub
( Hub = Hub = Hub = Hub = Hub =
s | 5442 [mm] 100% |80% 60 % 40 % 20%
T 30 5 33 27 20 13 0,7
A ‘ L 40 7 4,7 3,7 28 19 0.9
E { ‘ 65 13 87 6.9 52 35 17
PN 92 21 14,0 12 84 5,6 2,8
\ 115 24 16,0 12,8 9.6 64 32
Abb. 38: Hubbegrenzungin 168 45 450 360 21,0 18,0 2.0
Offenstellung MD 92 - 115 202 60 60,0 48,0 36,0 24,0 12,0
| ooi1
SW13 920.20
NN
]|
/\/\_/\/\

Abb. 39: Hubbegrenzung in
Offenstellung MD 168 - 202

Im Auslieferungszustand ist der Stellungsanzeiger 621.4 der Hubbegrenzung auf eine
maximale Lange ausgelegt und in Geschlossenstellung oft nicht bindig mit dem
Gewindestift 904.1.

Muss die Geschlossenstellung optisch genauer erkennbar sein: Herausstehender Teil
des Stellungsanzeigers 621.4 in Geschlossenstellung durch ein Band oder Stift
markieren. Der Stellungsanzeiger kann geklrzt werden, sodass er in Geschlossenstellung
blndig mit dem Gewindestift 904.1ist.
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10.3 Mechanische Hubbegrenzung in Geschlossenstellung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 115
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 168 - MD 202

Bestimmung

Hubbegrenzung der Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb in
Geschlossenstellung.

/\ WARNUNG

Ohne Schutzrohr besteht Quetschgefahr durch sich bewegende Teile

Verletzungsgefahr!

> Das Membranventil darf nur mit Schutzrohr 141 betrieben werden.

Diese Hubbegrenzungseinheit ist nicht einzeln, sondern nur in Verbindung mit dem
Membranventiloberteil erhaltlich. Es ist daher kein nachtraglicher Aufbau mdglich.

Abb. 40: Hubbegrenzung in
Geschlossenstellung

Hubbegrenzung einstellen

Aufbau

Zur korrekten Einstellung der Hubbegrenzung muss das Membranventiloberteil
entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

526 141 @ 60 mm
m 920

B 141
SW6 \ / 920
/(swss)
SW16

MD 30 - MD 115 MD 168 - MD 202
Abb. 41: Hubbegrenzung in Geschlossenstellung

52 mm

109 mm

Hubbegrenzung einstellen:
1. Schutzrohr 141 abnehmen.
. Muttern 920 I6sen und nach oben drehen bis sie freiliegen.
. Kolbenantrieb in Geschlossenstellung bringen.
. Muttern 920 auf gewlnschten Hub positionieren.
. Muttern 920 mit dem Anziehdrehmoment kontern (= Tabelle 24) .

o O A WDN

. Schutzrohr 141 wieder aufsetzen.

Tabelle 24: Anziehdrehmoment Hubbegrenzung in Geschlossenstellung

Membrandurchmesser (MD) [mm] [Nm]
30-115 25
168 - 202 120
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Abb. 42: Elektrischer
Stellungsrtckmelder
SK.500/.510

Stellungsriickmelder ein-
stellen

10.4 Elektrischer Stellungsriickmelder SK.500/.510 mit induktivem
Endschalter

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SK.500: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 115
= SK.510: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 168 - MD 202

Stellungsrickmelder mit erhéhter Dichtheit auf Anfrage erhéltlich.

Bestimmung

Elektrische Positionserfassung fir Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb
Uber Endschalter.

Aufbau

160.7\

Abb. 43: Aufbau und Befestigung Stellungsrickmelder

Endschalter einstellen
Um die Endschalter 814.1/814.2 einzustellen, Funktionsprinzip beachten (= Tabelle 26) .

Stellungsriickmelder einstellen bei Lieferung mit Kolbenantrieb:
1. Deckel 160.7 abschrauben.

2. Feineinstellung der Endschalter 814.1/814.2 Gber Spindel 200.1 mit einem
Schraubendreher vornehmen.

3. Deckel 160.7 wieder festschrauben.

4. Schaltfunktion prafen.

Bei nachtraglicher Bestellung eines Stellungsriickmelders, die MembranventilgroBe und
AntriebsgréBe angeben.

Stellungsriickmelder nach-
traglich aufbauen

Stellungsriickmelder mit induktivem Endschalter nachtréaglich aufbauen:

Zur korrekten Einstellung des Zubehdrs muss das Membranventiloberteil entsprechend
der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs mit einem Gabelschlussel (SW13/SW21)
entfernen. Den Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen (= Abb. 36) .

. Deckel 160.7 abschrauben.
. Befestigungsschraube der Klemmen 81-29 |6sen und abnehmen.

. Stellungsanzeiger 621.1 entnehmen.

a b~ ON

. AbstandsmaR X der Schaltfahne des Stellungsanzeigers 621.1 einstellen
(= Tabelle 25).

6. Endschalterbox mit Schraube 900.2 mit ,Loctite 243" versehen (ein Tropfen auf das
Gewinde) und mit dem Schraubendreher auf den Kolbenantrieb 809 festdrehen.
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7. Gewinde des Stellungsanzeigers 621.1 mit ,Loctite 243" versehen und in die
Kolbenstange des Kolbenantriebs 809 einschrauben. Schraubensicherung ,Loctite
243" ist nicht im Lieferumfang enthalten.

8. Klemmen 81-29 wieder anschrauben.

9. Feineinstellung der Endschalter 814.1/814.2 kann Uber Spindel 200.1 mit einem
Schraubendreher vorgenommen werden.

10. Deckel 160.7 wieder festschrauben.
11. Schaltfunktion prufen.

Werkseitige Voreinstellung fur die Endschalter ist: Gesamter Laufweg ist bedampft, in

Endlage unbedampft.
Tabelle 25: EinstellmaBe SK.500/.510
Box MD Kolbenantrieb MaB X Hub Schraube 900.2
[mm] [mm] [mm] [mm]
SK500 |30 K35 39 5 M12x1
K40
40 K40 39 7 M12x1
K50
65 K63 39 13 M12x1
K80
92 K80 57 21 M18 x1
K100
K160 64
115 K100 57 24 M18x1
K160 64
SK.510 168 K160 92 40 M18x1
K200
202 K200 92 55 M18x1
KD200

e}
=}
I
g
g
g
900.2 —
q ] 7
Einstellmaly X
bei Montage

Abb. 44: Aufbau SK.500/.510

0570.822/05-DE
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Tabelle 26: Funktionsprinzip zu SK.500/.510

Endlagen bedeckt/bedadmpft

Zwischenlagen bedeckt/bedampft

(i}

I

| 1"\ Offen
I I

—

Geschlossen

—
5
©
ey
2
©
<
5]
7]
°
c
w

Endschalter zu

Geschlossen

“—
>
@
P
o

=
©

<
[
7]

°
=

w

>
N
P
Qo
=
©
<
O
@
°
=
Ll

' '
Induktiv Induktiv
Dreidraht Zweidraht
Tabelle 27: Klemmenplan zu SK.500/.510
1/BN
Offen T Jarm o I ﬂm L+
® en
B 51 L+ o {&52 L—
52
41 L-
1/BN
T U
Y [4sBK ]
Geschlossen 42
® 3/BU T 1/BN 41 L+
Geschlossen E
@ 12/BU 4, L

Induktiv

Induktiv

Dreidraht

Zweidraht
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Abb. 45: Elektrischer
Stellungsrickmelder
SK.500/.510 mit
Hubbegrenzung

Stellungsriickmelder nach-
traglich aufbauen

10.5 Elektrischer Stellungsriickmelder SK.500/.510 mit induktivem
Endschalter und Hubbegrenzung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SK.500: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 115
= SK.510: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 168 - MD 202

Bestimmung

Elektrische Positionserfassung fir Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb
Uber Endschalter und Hubbegrenzung der Antriebe in Offenstellung.

Aufbau

Zur korrekten Einstellung des Zubehdrs muss das Membranventiloberteil entsprechend
der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

|
81-29 200.1

B/160.7

814.2

814.1—R 621.1
900.2
920

! 188

809

===

Abb. 46: Aufbau: Hubbegrenzung und Stellungsrtckmelder
Bei Auslieferung mit Kolbenantrieb Hubbegrenzung und Stellungsriickmelder
einstellen:
Hubbegrenzung einstellen (= Kapitel 10.2, Seite 48) .
= Stellungsrickmelder einstellen (= Kapitel 10.4, Seite 51) .
Stellungsriickmelder mit induktivem Endschalter und Hubbegrenzung nachtraglich
aufbauen:

1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs 809 mit einem Gabelschlissel (SW13/SW21)
entfernen. Den Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen (= Abb. 36) .

2. Befestigungsblech 188 auf das Membranventil aufsetzen und
Hubbegrenzungseinheit in das Gewinde des Kolbenantriebs einschrauben und mit
dem angegebenen Anziehmoment (= Tabelle 22) festdrehen.

. Einstellung der Hubbegrenzung (= Kapitel 10.2, Seite 48) .
Deckel 160.7 abschrauben.
. Befestigungsschraube der Klemmen 81-29 |6sen und abnehmen.

. Stellungsanzeiger 621.1 entnehmen.

N o ooh oW

AbstandsmaB X der Schaltfahne des Stellungsanzeigers 621.1 einstellen
(= Tabelle 28) .

8. Endschalterbox auf das Befestigungsblech 188 aufsetzen. Schraube 900.2 mit
LLoctite 243" versehen (ein Tropfen auf das Gewinde) und mit dem Schraubendreher
anziehen.
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9. Stellungsanzeigergewinde 621.1 mit ,Loctite 243" versehen und in die Kolbenstange
des Kolbenantriebs 809 einschrauben. Schraubensicherung ,Loctite 243" ist nicht im
Lieferumfang enthalten.

10. Klemmen 81-29 wieder anschrauben.

11. Feineinstellung der Endschalter 814.1/814.2 kann Uber Gewindespindel 200.1 mit
einem Schraubendreher vorgenommen werden.

12. Deckel 160.7 wieder festschrauben.
13. Schaltfunktion prtfen.

Optional kdnnen bei den MembranventilgréBen MD 168 - MD 202/SK.510 die
beigelegten Ringschrauben zum Heben verwendet werden.
Tabelle 28: EinstellmaBe SK.500/.510 und Hubbegrenzung
Box MD Kolbenantrieb MaB X Hub Schraube 900.2
[mm] [mm] [mm] [mm]
SK.500 30 K35 99 5 M12x1
K40
40 K40 99 5 M12x1
K50
65 K63 99 13 M12 x1
K80
92 K80 17 21 M18x1
K100
K160 124
115 K100 17 24 M18x1
K160 194
SK.510 168 K160 192 45 M18x 1
K200
202 K200 192 60 M18x1
KD200
>

Abb. 47: EinstellmaB X bei Montage
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Tabelle 29: Klemmenplan zu SK.500/.510

1/BN

Offen I v [asBK T ﬂm L+
o 3/BU Offen E
51 L+ @ 12/BU 55 |
52
41 L-
1/BN
T|
Geschlossen ® L |4/BK ) 42
3/BU T 1/BN 41 L+
Geschlossen E
@ 12/BU 4, L
Induktiv Induktiv
Dreidraht Zweidraht
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10.6 Elektrischer Stellungsriickmelder SK.500/.510 mit mechanischem
Endschalter

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SK.500: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 40 - MD 115
= SK.510: SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 168 - MD 202

Bestimmung

Elektrische Positionserfassung fir Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb
Uber mechanische Endschalter.

Bei nachtraglichem Aufbau eines Stellungsriickmelders muss bei der Bestellung die
MembranventilgréBe und AntriebsgréBe angegeben werden.
Die 3 Stellungsanzeigereinheiten sind den MembranventilgréBen angepasst (= Abb. 48) .

Aufbau
Y 621.3 2 3
]
faaan
gl e
g14.1—| e
2
M12 x 1 621.1
P 621.1 ‘
© 6mm 900.2 ~— 621.1
900.2 .T

M18x1| |,

900.2
2 6mm ‘

Abb. 48: Ubersicht Stellungsriickmelder mit mechanischem Endschalter SK.500/.510
1 |sk500(MD30-65) |2 [sk500(MD92-15) |3 |SK5I0(MD168-202) |

Stellungsriickmelder einstellen bei Lieferung mit Kolbenantrieb:
Stellungsriickmelder ein- 1. Deckel 160.7 abschrauben.

stellen 5 reineinstellung der Endschalter 814.1/814.2 Giber Spindel 200.1 mit einem
Schraubendreher vornehmen.

3. Deckel 160.7 wieder festschrauben.

4. Schaltfunktion prufen.

Stellungsriickmelder mit mechanischem Endschalter nachtraglich aufbauen:

Stellungsriickmelder nach- Zur korrekten Einstellung des Zubehdrs muss das Membranventiloberteil nach
traglich aufbauen Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs mit einem Gabelschlissel (SW13/SW21)
entfernen. Den Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen.

2. Deckel 160.7 abschrauben.
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3. Befestigungsschraube der Klemmen 81-29 [6sen und abnehmen.
4. Stellungsanzeiger 621.1 entnehmen.

5. Endschalterbox mit Schraube 900.2 mit ,Loctite 243" versehen (ein Tropfen auf das
Gewinde) und mit dem Schraubendreher auf dem Kolbenantrieb festdrehen.

6. Gewinde des Stellungsanzeigers 621.1 mit ,Loctite 243" versehen und in die
Kolbenstange des Kolbenantriebs 809 einschrauben. Schraubensicherung ,Loctite
243" ist nicht im Lieferumfang enthalten.

7. Klemmen 81-29 wieder anschrauben.

8. Feineinstellung der Endschalter 814.1/814.2 kann Uber Spindel 200.1 mit einem
Schraubendreher vorgenommen werden.

9. Deckel 160.7 wieder festschrauben.

10. Schaltfunktion prufen.

Tabelle 30: Klemmenplan zu SK.500/.510

2/RD

51
offen| [ i —— 52
1/BK

2/RD

| 2780 44
3/WH

Geschlossen I 42
1/BK

Mechanisch

Wechsler
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10.7 Direkt aufgebauter induktiver Stellungsriickmelder in Offenstellung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 202

Bestimmung

Stellungsrickmeldung fur Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb.

Tabelle 31: Induktiver Stellungsrtickmelder

Abb. 49: Direkt aufgebauter

Stellungsrickmelder

Induktiver Stellungsriick-
melder nachtraglich auf-

bauen

900 —

Endschalter MD Kolbenantrieb Anschlussgewinde |Schraube Adapter
814 [mm] [mm] 900 825
SK.500 30 K35 M12 x1 X -
K40
40 K40
K50
65 K63
65 K80 M18 x1 - X
92 K80
K100
K160
115 K100
SK.510 115 K160
168 K160
K200
202 K200
KD200
Aufbau
T1
814
£ 825
S

MD 30 - MD 65

MD 92 - MD 202

Abb. 50: Aufbau induktiver Stellungsrickmelder

Induktiver Stellungsriickmelder nachtraglich aufbauen:

1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs mit einem Gabelschlissel (SW13/SW21)
entfernen. Den Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen (= Abb. 36) .

2. Abhéangig von der Funktion SF/OF/AZ: Kolbenantrieb schalten, sodass erin

Offenstellung steht.

3. Bei Kolbenantrieben mit Anschlussgewinde M12x1 die Schraube 900 in die
Kolbenstange einschrauben.
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4. BeiKolbenantrieben mit Anschlussgewinde M18x1 den Adapter 825 in den
Kolbenantrieb einschrauben und mit einem Gabelschlissel (SW19) festziehen.

5. Induktiven Endschalter 814 in das Anschlussgewinde bis zur Schraube 900 oder bis
zur Kolbenstange einschrauben.

6. Endschalter 814 eine Umdrehung zurickdrehen. Darauf achten, dass die LED des
Endlagenschalters leuchtet.

7. Befestigungsmutter des Endschalters 814 festziehen (SW17).

8. Schaltfunktion ggf. nochmals prifen.

0570.822/05-DE
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10.8 Zwei-Stufen-Antrieb LAP.525

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
SISTO-C LAP.525 MD 40 K50

= SISTO-C LAP.525 MD 65 K80

= SISTO-C LAP.525 MD 92 - MD 115 K100

Bestimmung

Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb mit 2 separaten Verfahrwegen.

Tabelle 32: Technische Daten

MD Kolbenantrieb Fp®® F1(SF)** F2 (SF)* Gewicht
[mm] [N] [N] [N] [kd]

40 K50 1037 753 941 3

65 K80 2654 2110 2313 8

92 K100 4209 3180 3637 12

115 K100 4209 3180 3723 12,7

Tabelle 33: Abomessungen

MD Kolbenantrieb SK-Box Hoheinkl. |D B Hub Luftanschluss (G)
[mm] Hub [mm] [mm] [mm]

[mm]

40 K50 SK.500 330 60 55 7 M5

65 K80 SK.500 450 89 80 13 G/

92 K100 SK.500 505 110 105 21 G/

15 K100 SK.500 500 10 125 24 G'/g

SK.500

900.1—_|

920.6 —|

N~—— p2 —

Abb. 51: Zwei-Stufen-Antrieb
LAP.525

Abb. 52: Zwei-Stufen-Antrieb

38 Druckkraft bei Betriebsdruck 5,5 bar
39 SchlieBkraft
40 Federkraft in Offenstellung
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Funktion Kolbenantrieb Steuerdruck p1

= Bei Betatigung des Steuerdrucks p1 fahrt der Kolbenantrieb den vollen Hub in
Offenstellung.

= Bei Druckabfall fahrt der Kolbenantrieb in die Geschlossenstellung
(Sicherheitsstellung).

Funktion Kolbenantrieb Steuerdruck p2

= BeiBetatigung des Steuerdrucks p2 fahrt der Kolbenantrieb den eingestellten Teilhub
in Offenstellung.

= Bei Druckabfall fahrt der Kolbenantrieb in die Geschlossenstellung
(Sicherheitsstellung).

Funktion SK.500

= Unterer Endschalter erkennt die Geschlossenstellung des Hubs Kolbenantrieb 1 (p1)
(Werkseinstellung).

= Endlage des oberen Endschalters kann entweder eingestellt werden fur die
Offenstellung des Kolbenantriebs 1 (p1) oder fir die Offenstellung des begrenzten
Teilhubs Kolbenantrieb 2 (p2) (Werkseinstellung).

Hub einstellen:

1. Kolbenantrieb 1(p1) betatigen.

Mutter 920.6 mit HakenschlUssel DIN 1810 Form A, 45 - 50 mm aufschrauben.
Durch die Schraube 900.1 den gewinschten Teilhub einstellen.

Mutter 920.6 festdrehen.

Oberer Endschalter kann in Offenstellung auf den Kolbenantrieb 1 oder Kolbenantrieb
2 eingestellt werden (= Kapitel 10.4, Seite 51) .

a k0N
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10.9 Elektropneumatischer Stellungsregler Samson 3730-X

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 168

Bestimmung

Stellungsreglung fir Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb.

Beigefligte Betriebsanleitung des Stellungsreglers beachten.

Abb. 53:
Elektropneumatischer
Stellungsregler

Stellungsregler einstellen

Aufbau

Tabelle 34: Schnittstelle Stellungsregler

Schraube 900.2 Membrandurchmesser (MD) Kolbenantrieb 809
[mm] [mm]
Anschluss M 12 x 1 30 K35
K40
40 K40
K50
65 K63
Anschluss M 18 x 1 92 K80
K100
115 K100
K160
168 K160
K200
187L 621.2
°
* : o
l
904
900.2
I
' 809

Abb. 54: Aufbau Stellungsregler

Stellungsregler einstellen bei Lieferung mit pneumatischem Kolbenantrieb:

Zur korrekten Einstellung des Stellungsreglers muss das Membranventiloberteil
entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

1. Halter 187 so einstellen, dass bei halber Hublange der Stellungsreglerhebel
waagerecht steht.

2. Gewindestifte 904 mit Innensechskantschlissel (SW2,5) wieder festdrehen.

3. Schaltfunktion prifen.
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Stellungsregler nachtraglich aufbauen:

Stellungsregler nachtrag- 1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs 809 mit einem Gabelschlissel (SW13/SW21)
lich aufbauen entfernen. Den Stellungsanzeiger 621.3 des Kolbenantriebs herausdrehen
(= Abb. 36).

2. Stellungsregler mit Schraube 900.2 (SW22) auf den Kolbenantrieb montieren.
3. Gewindestifte 904 mit Innensechskantschlissel (SW2,5) |6sen.

4. Gewinde des Stellungsanzeigers 621.2 am Gewinde mit ,Loctite 243" versehen (ein
Tropfen auf das Gewinde) und in die Kolbenstange des Kolbenantriebs 809

einschrauben. Schraubensicherung ,Loctite 243" ist nicht im Lieferumfang enthalten.

64von74

0570.822/05-DE



0570.822/05-DE

m 10 Montage/Installation des Zubehdrs und Varianten

10.10 Induktiver Stellungsriickmelder in Offenstellung und/oder
Geschlossenstellung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C mit pneumatischem Kolbenantrieb
= SISTO-C LAP.520 SF/OF/AZ MD 30 - MD 202

Bestimmung

Stellungsrickmeldung fir Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb.
Sensor M 12 x 1 fur alle GréBen.

Aufbau
621.1

Abb. 55:
Stellungsruckmelder mit
Endschalter

Abb. 56: Aufbau induktiver Stellungsriickmelder

Endschalter einstellen:

Endschalter einstellen 1. Gewindestift der Schaltstlicke 572 mit Hilfe von Innensechskantschlissel (SW2,5)
I6sen.

2. Schaltstlicke 572 in Geschlossenstellung und/oder Offenstellung einstellen. Sensor
schaltet, wenn LED am Sensor grun aufleuchtet.

3. Ggf. muss der Abstand der Endschalter 814 zu den Schaltstlicken 572 angepasst
werden. Das kann Uber die Befestigungsmutter der Sensoren geschehen
(M12x1=SW17/M 18 x 1= SW24).

4. Schaltfunktion prafen.

Stellungsriickmelder nachtraglich aufbauen:

Stellungsriickmelder nach- 1. Kunststoffkappe des Kolbenantriebs mit einem Gabelschllssel (SW13/SW21)
traglich aufbauen entfernen. Stellungsanzeiger 621.3 herausdrehen (=> Abb. 36).

2. Stellungsanzeiger 621.1am Gewinde mit ,Loctite 243" versehen und in die
Kolbenstange des Kolbenantriebs einschrauben. Schraubensicherung ,Loctite 243"
ist nicht im Lieferumfang enthalten.

3. Befestigungsblech 188 mit Endschalter 814 auf das Membranventil mit Kolbenantrieb
aufsetzen und mit Schraube 900.2 (SW22) befestigen.
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11 Einstellung und Benutzung der Varianten fiir
Membranventile SISTO-C

11.1 Mechanische Hubbegrenzung in Geschlossenstellung und Offenstellung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C
= SISTO-C HV.523 MD 168 - MD 202

Bestimmung

Hubbegrenzung fir Membranventile in Geschlossenstellung und Offenstellung.

Aufbau
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Abb. 57: Hubbegrenzung
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Abb. 58: Hubbegrenzung in Geschlossenstellung und Offenstellung MD 168 - MD 202

Hubbegrenzung in Geschlossenstellung einstellen:

Hubbegrenzung in Ge- Zur korrekten Einstellung der Hubbegrenzung muss das Membranventiloberteil
schlossenstellung einstel- entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

len 4 Adapterdeckel 825.4 mit Gabelschitissel (SW46) aufschrauben.
. Gewindestift 904.2 mit Innensechskantschlissel (SW3) I6sen.
. Stellungsanzeiger 621.3 ggf. herausdrehen.

A WN

. Mutter mit Klemmteil 926.1 mit Hilfe eines SteckschlUssels oder Rohrschlissels
(SW15) herausdrehen.

5. Mutter 920.17 (SW24) justieren (z. B. mit SteckschlUssel 21x 24 DIN 896 B) und
gewlnschten Hub einstellen.

Hubbegrenzung in Offenstellung einstellen:

Hubbegrenzung in Offen- Zur korrekten Einstellung der Hubbegrenzung muss das Membranventiloberteil
stellung einstellen entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Geh&use aufgebaut sein.

1. Adapterdeckel 825.4 mit Gabelschlissel (SW46) aufschrauben.

2. Mutter mit Klemmteil 926.1 mit Steckschlissel (SW15) justieren und gewtinschten
Hub einstellen.

3. Gewindestift 904.2 mit Innensechskantschllssel (SW3) festziehen, sodass Mutter mit
Klemmteil 926.1 fest fixiert ist.

4. Adapterdeckel 825.4 einschrauben und mit Gabelschlissel (SW46) festdrehen.
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11.2 Membranventiloberteil mit Handradverriegelung & Schloss

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C
= SISTO-C HV.514/.524 MD 40 - MD 115
= SISTO-C HV.524 MD 168-202 (auf Anfrage lieferbar)

Bestimmung

Handradverriegelung inklusive Schloss fur Membranventile.

Aufbau
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Abb. 59:
Membranventiloberteil mit L

Handradverriegelung und ‘?’

Schloss

Abb. 60: Membranventiloberteil mit Handradverriegelung und Schloss MD 40 - MD 115

Verriegelung anbringen 1. Schloss 934 und Zylinderstift 562 entfernen.

2. Membranventil auf die gewtinschte Position einstellen.

3. AnschlieBend Zylinderstift 562 durch das Loch des Handrads und des Adapters 825

stecken.

4. Schloss 934 durch die Querbohrung des Zylinderstifts 562 stecken und abschlieBen.
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Abb. 61:
Membranventiloberteil mit
Edelstahlhandrad und
Spindelverlangerung

11.3 Membranventiloberteil mit Edelstahlhandrad und Spindelverlangerung

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C
= SISTO-C HV.516/.526 MD 40 - MD 115
= MD 30 auf Anfrage

Bestimmung
Membranventil mit Spindelverlangerung. (Erhdhte Position des Handrads zur Rohrleitung).

Aufbau

Abb. 62: Membranventiloberteil mit Spindelverlangerung

Funktion
Funktion siehe "Funktionsweise Membranventil mit Handrad" (= Kapitel 4.3.4, Seite 21).
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¥

Abb. 63:
Membranventiloberteil mit
Endschalter

Endschalter einstellen

11.4 Membranventiloberteil mit Handrad und Endschalter

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C
= SISTO-C HV.518/.528 MD 40 - MD 115
= SISTO-C HV.528 MD 168

Bestimmung

Membranventil mit Positionserfassung durch induktiven Endschalter in
Geschlossenstellung und Offenstellung.

Aufbau
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Abb. 64: Membranventiloberteil mit Endschalter

Endschalter einstellen:

Endschalter 814.1/814.2 sind werkseitig in Geschlossenstellung und Offenstellung

eingestellt. Im Falle einer Anderung der Einstellung:

1. Zur korrekten Einstellung der Endschalter muss das Membranventiloberteil
entsprechend der Betriebsanleitung auf dem Gehause aufgebaut sein.

Kappe 580.1 entfernen.

3. Gewindestift 904 16sen und die Schaltstlicke 572 auf die gewlinschte Position

bringen.
Gewindestift 904 wieder festziehen.

Endschalterfunktion prifen.
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Abb. 65:

Membranventiloberteil mit

Sicherheitsfunktion

Endschalter nachtraglich

einstellen

11.5 Membranventiloberteil mit Handrad und pneumatischer
Sicherheitsfunktion

Verwendung fiir Membranventile SISTO-C
= SISTO-C HV.519/.529 MD 40 - MD 92

Bestimmung

Membranventil kann betatigt werden, wenn pneumatischer Kolbenantrieb angesteuert ist
(pneumatische Freigabe).

Aufbau

814.1 814.2 5721 904
{ 580.1
572.2 904

| — 809

Abb. 66: Membranventiloberteil mit pneumatischer Sicherheitsfunktion

Funktion

= Wird der Steuerdruck des Kolbenantriebs unterbrochen, fahrt er in die
Geschlossenstellung = Sicherheitsstellung.

= Unterer Endschalter 814.1 signalisiert diese Position des Kolbenantriebs 809.

= Soll die Sicherheitsstellung wieder aufgehoben werden, muss das Handrad 961 in
Geschlossenstellung gebracht werden.

= Oberer Endschalter 814.2 signalisiert die Geschlossenstellung.
= Kolbenantrieb mit Druck beaufschlagen.
= AnschlieBend das Membranventil durch das Handrad 961 langsam wieder &6ffnen.

= Beide Endschalter sind werkseitig eingestellt:
Unterer Endschalter 814.1: Geschlossenstellung des Kolbenantriebs 809.
Oberer Endschalter 814.2: Geschlossenstellung des Handrads.

Endschalter nachtraglich einstellen:

1. Kappe 580.1 entfernen.

2. Gewindestift 904 mit einem Innensechskantschlissel [6sen.

3. Schaltstlcke 572.1 oder 572.2 auf gewunschte Position verschieben.
4. Gewindestift 904 wieder festdrehen.
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12 EU-Konformitatserklarung SISTO-C/-B
Hiermit erklaren wir, SISTO Armaturen S.A.
18, rue Martin Maas
6468 Echternach (Luxemburg)

dass das Produkt:

Membranventile und
Membranventile mit pneumatischem Kolbenantrieb
SISTO-C PN 16 DN 32-300

SISTO-B PN 10 DN 32-100
die Sicherheitsanforderungen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU erflillt.

Geeignet fiir:
Fluidgruppe 1und 2

Konformitatsbewertungsverfahren:
Modul H

Name und Anschrift der zulassenden und liberwachenden notifizierten Stelle:

TUV Rheinland Industrie Service GmbH
Zertifizierungsstelle fur Druckgerate
Am Grauen Stein

51105 KdIn (Deutschland)

Nummer der notifizierten Stelle:
0035

Armaturen < DN 25 entsprechen der Druckgeraterichtlinie 2014/68/EU Art. 4 Abs. 3. Sie diirfen deshalb weder mit einem CE-Zeichen noch
mit der Nummer einer notifizierten Stelle gekennzeichnet sein.

Die EU-Konformitatserklarung wurde ausgestellt:

Echternach, 25.11.2024

£ %64/4 G

Bernd Hackenberger Markus Schuster

Leiter Konstruktion und Entwicklung Leiter integrierte Managementsysteme
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